PEHVEI\HKA CPEWIA
MBHMCTAPCTEBO OARPAHR
BRPBILHIA BA musxy u HPEAALY
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YTOBOP 6poj 359 - 76 - 7/ - 14

3aKkmyuer mamehy:

PEIIYLJIUKA CPBRJA ~ MHHHCTAPCTBO OJIGPAHE - CEKTOP 3A
MATEPUJAIHE PECYPCE- YIIPABA 3A CHABJAEBABE- TUPEKIIHJA 3A
HABABKY U IIPOJAJY Beorpaa, Hemamuna 6p. 15, kojy 3acryna aupextop
NYKOBHHUK Ap Anexcanfap byxsuli, auni. unx. - y gabem texcry Hapyunaan,
Mariuny 6poj: 07093608

[THh: 102116082

bp. nortepne o eruaenumju [1/1B-a: 135328814

Tenedon: 011/2059-178; 011/2059-019

Tenedaxe: 011/300-63-30

Texyhu pauys 6poi: 840-1620-21

H

[Tpezyseha VIVA-TEX doo 11050 Beorpan, Yeranuuka 189/111-3a koje 3acTyna
Muxannopui-Bacuh Pagmuna, - v namsem texery Jobasmau,

Maruunn bpoj: 20112689

[T1E: 104204282

bp. norspae o esunennumju FHAB-a: 227460195

Tenedon: 0117 347-78-23

Tenedaxc: 011/ 347-69-89

Texylin pauys 6poj: 160-239169-78

[1paBuu OCHOB:
Jagna nabaexa 6p. 11/14 Yuudopma sojuruxa; Oniyka o goaeny yrosopa 6p. 359- 4?/[3
on 04.04. 2014, romstue, 1 noHysa nonyhaua 6p.161 on 10.03.2014.

HPEIMET YI'OBOPA

Jiraw 1.
Hapyuunau u JoGapsman cy ce carnackim fa je npeaMer yropopa:




ena mo jen.

Bpera npomﬁoga Jen. Konan-
P.6p- Texuuvuke coenngrranje mepe YHHA (6:34%);&)
BJIY3A pojnnuxa mackupua M-93
1. | oepenu yzopak, COPC 8565/96, Tkanuna COPC |  kom 3.500 2.888,00
1043/97*
HAHTAJOHE Bojunuke mackupse M-93 Hes
g, | Yuotea koM | 2.500 2.247,00

osepeny ysopalk, COPC 8568/96,
Tranuua COPC 1043/97*

KOIIYJbA pojanuka mackupua M-85
3. |osepeHu y3opak, COPC 7887, KOM 4.000 1.558.,00
traHuHa COPC 7823/95%*

HATOMEHA:

- Y omanoapoy COPC 1043/97 mawna 5.2. cmas 2. ce merwa u andci: "Enemenmu Xeanumemd
nponucany mayxkama 3.1, 3.3.1. u 3.4 (ocum mauxe 3.4.19.} nposepasajy ce no cmandapOuma
nasedenum y ogum mauxana” v mavka 3.3.1. ce donyryje credelnm mexcmom "Tonepanyuja sa gurohy
npeousa usHoCl +/- 6%,

** - Ha mxanuny 30 kouywy eojriuy M-85 (COPC 7823/95) nabopamopujcku ce nposepasajy
napamempy kgarumenta deunucanu credehum mauxama cmandapoa cobpane: 3.3.1. (monepanyuja 3a
Grolly npedusa je + 6%), 3.4.2, 3.4.3 (npexudua cuna), 3.4.5, 3.4.6, 3.4.7, 3.4.9, 3.4.10. 12 3.4.15.

Ipouseohay napenesux nobapa je BUIPA noo Jlebane,

Hobasmban ce obasesyje na 3a Hapyunoua y cknamy ca BaxeliuM IPONMCHMA U OBHM YIOBOPOM,
Henopyyu 1o0pa Ho BPCTH, KONMYMHY, LIEHH, KBANMTETY H POKOBAMA, Aa Hapyumnan - kpajsu
KOPHUCHHK HApY4HOLUA NPEeY3Me M THIZTH HCTIOPYHEHO.

ODEHA
Ynan 2.

[ene u3 ynama 1. oBor yroBopa 0QHOCE CE Ha MCHODYUEHY JeNMHHLY MEpEe M MOAPasyMenajy
MCHOPYKY Y CKIAJHUITE KPa]Her MpuMaolla.

[feune cy Ge3 nopeza Ha AOXATY BPEJHOCT B (PMKCHE CY, OJMOCHO HE MOTY €& MEHATH A0 KOHAYHE
pealiHzaiyje yroropa,

Yxynna epejgHoct yrosopa 6es [11IB-a usnocy 21.957.500,00 amuapa, a yKynHa BpemHOCT
yrosopa ca obpauynatum 1B - om 26.349.000,00 aunapa.
KBAJUTET, YCJIOBH U3PAJE U OBEPA Y30PAKA

Ynau 3.

Hobagsway obesbeljyje obesbelyyje cap octopnu 1 nomoling penpomarepujan i curan npn60p 38
H3pajly YroBopeHHX aobapa.
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Iobapmau je y obabesu aa m3paau xnobpa xoja he no 60ju, M3TICAY, PABHOMEPHOCTH MOBPILIMHE
W HauMMy u3paje GMTH Yy ckaany ca yzopuuma oBepeHum oj ctpaHe Ojceka 3a MHMC-BTH
KapkoBo, a cBM ocTaaM napamerpu KBanutera Mopaly aa Oyay npema COPC-espuma u
HAMOMEHAMA HapejeHuM y Tabenw vy unany 1. Yrosopa. KsaaurterT ocranor nomohHor
penpoMmarepujana Tpeba na Oyne ycarnaiieH ca penpoMaTepHjanoMm yrpaljeHMM Ha OBEpeHMM
Y30PLIHAMA.

OpcTynasma y KBaAUTETY CY JI03BOJLEHE CAMO Y OKBHPY 3ajaTHx TonepaHipja y gatum COPC-
esuma. Banapennu npujem aobapa ce nehe BpmuTH 110 6UA0 KOM OCHOBY.

Jobapmay Mopa [a U3BPIUK OBEPY Yy30paka 3a CCpUjcKY NPOM3BOARY. OBepa y3opaka ce BpIHU
OpraHoJeTHYKK ¥ 0HA je fectiaTHa.

Hobapmmau yzopke nobapa 1z unasa 1. Yropopa Moce npeyseTd Ha pesepc y Opceky 3a MuMC—
BTH Kapxoro. peysetu yzopuu cayxxuhe gobas/pauy ka0 cMEpHMLA 38 U3pady COTICTBEHHX
y3opaka.

3a osepy ysopaka joDaBmau je JyxaH Ja AOCTABM OJi CBAKOr YroBopeHor nobpa mo aBe
JeAMHHLE POM3BOJE U aTecTe, JAeKAapaliije UM HeKe Jpyre oarosapajyhie J0KyMeHTe U3 KOjHX
€€ MOXKE YTBPJAMTH KBaauTeT yrpalieHux nomohHuX penpoMarepujaia y roToBe IpoU3BoIe.

Ogepy y3opaxa rorosux gobapa spru Ozcex 3a MuMC — BTH XKaproso (xonTakT TeaedoHu:
011/2051-699, 2051-551). Opepa yzopaKka ce BPIIH HA OCHOBY 3BAHMYHOT 3axTeBa no6aBspada
KOjU ce goctaBka Ha azpecy: Oncex 3a MEMC BojroTexuuuxy uHeTHTYT — Beorpan, Parka
Pecanosuha Op. 1. ¥V saxrery gofagsbay HaBOAM JaTyM JOCTaR/baka y3opaka, 6poj yroropa,
Ha3MB W KONHYUHY Y30paKa.

Pok 3a pocrapipame y3opaka 3a A0Opa M3 unasa 1. YroBopa Ha OpraHoNenTHuky opepy je 40
JdaHa ©[ JaHa MNOTIHCHMBAKA YFOBOpa, ¢ THM Jia je pOK 3a OBepy y3opaka, OJZHOCHO 34
obapemTe-¢ ¢ 00Mjamy OBEpE ca pamiosuMa oabuijama Hajeuie 7 JaHa O JaHa JOCTABILAkba
y3opaka. YKORMKO je OBepa ysopaka Tpajana Ayxe, a n00aBmau je y3opKe JOCTABHO Y
npeasuhenom poxy, Opcex 3a MuMC aywxan je ma mocrapu obasewrrewme YOI, VCH wu
Aobapmavy © Bpojy AaHa Kallkea NpH OBEPH Y30paka ¥ POK MCIIOPYKE Ce HpOAYIKaBa 3a T4
Opoj JaHa y Kalimedby oBepe y3opaka. YKOAHKO 100aB/bayu HE M3BPIIM OBEpY y30paKa y IpBOM
noxyuiajy nahe My ce HakHagHK pok oz 15 naHa 3a KOpekUMjy M J0CTABJBAILE HOBHX Y30paKa Ha
oBepy. YK0JIHKO 100aB/bay HU Y IPYTOM [OKYII&]y He U3BPIIK OBEPY y30paka, Hapyuyujial MouKe
NOKPEHYTH TIOCTYNAK 33 packWi yrosopa. [pyru mokymaj oBepe y3opaka HE YTHHE Ha
NpOAYIKETAK pOKa HCIIOPYKE,

Hobpa ce n3paljyjy npema cTpyKTYpH BeEnudMHCKUX Opojesa JaTUM y Nnpuiory Yrosopa.

KBAJIUTATHBHNA U KBAHTUTATHUBHA IIPMJEM

Hnrnawu 4.

Hobapmay npeysuma ROTIYHY OATOBOPHOCT 33 KBAMMTET W3pajle YroBopeHux gobapa M
obagesyje ce na he npoussesena 106pa y cBeMy OJroBapaTH KBANHTETY KOJH j& MPOTMCAEH Y
COPC ca nanomenom napeeHom y wiany [ YroBopa, KOjM ¢y CacTaBHHM 80 YrOBOPA, 0HOCHO
OBCPEHMM Y30PLHMA 38 [TPOU3BOLILY.
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Ksanuratusuu npujenm spime Bojua xontpona xsamurera CMP MO (y namem texery BKK).
3a KBAMWTATHBHK NpHjeM YTOBOPEHHX o0apa RoOaBbay je AyXKaH Ad NPUTIPEMH LEAOKYIHE
YrOBOPEHE KOMHYKHE 10 KPajbUM IPHMAa0UMa,

Hobasibau je y obapean jga Onarospemeno obasectu Bojuy koutpony ksanwrera CMP MO,
rcano Tededaxcom na Opoj 011/2505-880 unu E-mailom wa anpecy vkk@mod.gov.es o
IPUIIPEMBEHOCTH N00apa, Koja cy NpefiMeT YroBOpa, 3a M3BPLICHE NpHjeMa IpH YeMy HaBOAM
Opoj yroeopa, MecTo H3Bpuea npujemMa (Mckbyunse y Penybiumny Cpbujn), KOAMUMHY U BPCTY
Aobapa koja fie OuTH npunpeMibeHa 3a npHjem.

BKK je y ofaBeau na otnoune Koxrpolty xeaiamrera jgofapa y poky o4 5 pajHUX JaHa O
3BXTEBAHOI haHa 3a NpujeM. Jefad NpuMepak 3axTeBd 3a KBATHTATHBHK Npujem 106aBmbay
AOCTaB/Ba W YIIpABK 32 OTIUTY JIOTHCTHKY y NucaHoj Gopmi Tesedakcom ua 6poj 011/3006-299.
BKK je myxna na u3spiiy opraHofenTHYKH KBAIWTATHBHH NpHieM y poky o 10 pama og
34XTEBAHOT JaHa 3a npujeM. Ykonuro BKK uz 6uno xojux pasnora y atom poxy He H3BPIIM
ksanuTaTuEHK npujem, BKI o Tome nucanum nyrem obasenitasa nobapmaua, YCr CMP MO 1
YOJI CMP MO ca ofpasnoxemeM Kalmbema, a 100apbady ce Npojyxapa poK MCHOpYKe 32
6poj nana KaLibena.

Hobapmau ce obasesyje na nposepasauy BKK CMP MO, 6e3 magoxuane, ofesfeny ycnose
norpeGHe 3a KONTPONY KBaJMTETA TNPEIMETa YroBopa, yKkbyuyiyld mOpoctop M yemyre
aIMHHHCTPATABHOT # TEXHUYKOT 0co0Iba, TeneoHCKe Be3e U MarepHjanHo obesbeleme pamsor
npocTopa.

Hobapmay uma obapesy 0a MPUIMKOM CBakOT KBAMUTATHBHOI NPHjEMa CTABM HA YBMJ M
pacrionarame OGjefUibeHH NPETIIER YIOBOPEHUX U HPUIPEMIbEHMX KOMHYHEA 33 HUCTOPYKY,
N0 BPCTH ¥ Koiu4uHn goBapa. llpe oTnounmama KBANKTATHBHOI NpHjema, no6apikad je y
ofasesn na nposepapauy ksaiureTa BKK omoryhu npomepy ma mm cy IPHIPEMIbEHE
KOJIMYMEe y cKially ca yropopeduM. OGjeiumenn nperjel yroBopeHux ¥ IpuMiEeHHX fnobapa,
OBepeH Of cTpaHe mnpobepapauya keaauTera BKK CMP MO je cactasum meo 3amucHuka o
npujemy.

Hobasmay je oGasesad ja M3aBoju g0Bpa Koja Cy TNpeiMeT yroBopa, 0Z OCTAilMX Jnobapa
HAMEH,EHHX TPHUIITY Y 1ocebHY OpOCTOPHjY WilM AS0 MaraluHcKkor npoctopa. Ilpernenane u
npuMibeHe Konuunne aobapa, nposepasas/u BKK CMP MO Buado ofenexasa/jy ca
ofropapajyiinm neuatom.

I1posepasay BKK CMP MO usspuhie ysopxosatse caux ja06apa, Koja cy IpejMeT yroBopa (3a
OpraHeNenTHYKK nperaet 1 naboparopujcxo nenurusame y I u Il creneuy).

3a nobpa ns unana 1. Yrosopa, BKK je y ofasesu 1a MeTonoM cliyyajHor Y30pPKOBaka H3ABOJH
W OpraHojenTHuM Tperieia uajmame 10% ox npunpemmenux aobapa 3a HCIIOpYKY, a [0
cnoBoanoj npoueHn ModKe y30pKosaTk 1 sehn Hpoj komaza.

JTaGopatopujcku ce Mposepara KBAMHTET OCHOBHE TRAHHHE H3 FOTOBOT HPOM3BOIA.

Ha rxamuun sa kowymy sojuuuky M-85 (COPC 7823/95) nmaGoparopujcku ce nposepasajy

NapameTpy KBanuerd geduHucanu ciegehum Taukama craniapaa onbpane: 3.3.1. (Tonepauiuja
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3a (punohy npepusa je = 6%), 3.4.2, 3.4.3 (npexunna cung), 3.4.5, 3.4.6, 3.4.7, 3.4.9, 3.4.10. n
3.4.15.

Ha rkamunn 3a Ony3y sojuuuky Mackupry M-93 M npadtasoHe Bojumuxe mackupre M-93
nabopaTopMjCKM € NPOBEpaBajy napameTpH KBaiurera aAeduHMcany cnezehuM  Taukama
cranpapna ondpane 3.1.1., 3.3.1. (Tonepanupja 3a ¢punohy npenupa je £ 6%) u 3.4 (ocum Tauxe
3.4.19)

Bpoj ysopaxa 3a nabopaTopujcKy nposepy keanurera 3a 4o6pa u3 wiana 1. Yrosopa ogpeliyje ce
npema cnenehoj Tabenu:

VKynHa KONMUKHE 38 bpoj yzopaka 3a :
PenHu . . Bpoj yzopaka 3a MCIHTUBAILE
6poj HCTIOPYKY TI0je A HHAUHHX HCTIUTHBARE Y 1 y 1l creneny (xosrpaysopi)
pe. JoBapa (komaja) CTEIIEHY
I. 1o 2000 1 I
2. oa 2001 o 4000 2 2

HobGapssay je y obasesu sa yseha 6poj yrosopenux aofapa 3a Gpoj y3opaka Koju ce u3iBaja 3a
nabopaTopHjCKy IPOBEPY (MCIIMTHBAKA Y NPBOM U IPYIOM CTENEHY).

[Iposepasay/n  cauumapa/jy 3alHCHUK © M3BPIUEHOM OPraHONENTHYKOM KBAJMTATUBHOM
npyjeMy ¥ yKOnuKo cy 106pa ycioBHA Y OPraHONeNTHYKOM IOTHENy, Ca4MMBaBajy MpOnpaTHH
axt {y OBa npuMepra) 3a 1a00paToOpHiCKy TPOBEPY KBAJIHUTETA.

Axo BKK npunmxom opraHoNenT#yxor npujeMa roToBux Ko6apa youl HEJOCTATKE M HAIONH
BUXOBO OTKAAMABE M 8KO Ce MNPHUAHMKOM TIOHOB/BEHOT OPraHOJENTHYKOT KBaJIRTATUBHOT
pujeMa youe MCTH U HOBW HEJOCTALH, Ta KONHYMHA IOTOBMX n06apa ce 106aBhauy CTaBiba
Ha pacrojiaratse ¥ theH NPpHjeM ce BHiie Hehie pa3MaTpaT# HUTH BPLUNTHA.

Yxomuko fobapibay Huje cariacal ca  HamasoM NpOBepaBaya NpHM  OPraHONENTHIKOM
KBaNUTATHBHOM  IpMjeMy MOJKE 3aXTEBATH IIOHOBHH KOMMCHMICKM  OpraHONeNTHUKH
KBAIMTATUEHM fpHjem. VMcru BpIIM  MEMOBWTA KOMMCHja KOjy Caudmapajy jiRa yiaHa
Aobaespaya, Ba Y1aHa HApPYUHOLA U jejlaH HeyTpanHu Yiax (CTpyYHO TMUE U3 Te oBAacTH), Koje
CNopasyMHO ozpelyjy Hapyuunal u joGarsbau, KOMHCHja HMa 3aaTak fa MOTBPAM MM
JleMaHTyje NpROOUTHK Hajas OpraHoNenTHYKOD KBAaJMTATHBHOP MpHjeMa NpoBepaBaya 1 He
MOXE [a AOHOCH OWJO0 KakBe OJUIYKE Koje Cy y CYMpOTHOCTH ca Yromopom. Tpomkose
ROHOBBEHOT KOMHMCH]CKOT NpHjeMa CHOCH obaBibad.

BKK oapehyje naGoparopujy 3a MCHMTHB2IbE KBAIMTETA [POH3BOA. JlaBoparopujexo
MCIHTHBAKE KBANMTETA OTOBOT NPOM3BOLA CE BPIIM Y aKpeAuToBaHuM nabopaTopujama Hitu
corcrsesnm naboparopHjama o Tpoiiky nobapibayda.

Hobarmay mpeysuma Ha HyBalbe KOHTpaysopie gobapa A0 CyNepaHaimMse WM HCTEKA TApaHTHOT
poxka.

Tpancnopr ysopaka na nabopatopujcky aHanusy W cynepaHanuszy usppuihie nobasibad o csom
TPOLHEKY.
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Y cryvajesuma Kaj Heka O yroBOPHMX cTpaHa (3a Hapyumona — BKIC CMP MO) nuje carnacha
ca Hanmaszuma Jjabopatopuje y I creneny, yrosopre ctpate (sa napyunoua - BKK CMP MO) he
CIOPAsyMHO RHIAKOBATH HE3ABHCHY aKpPEAHTOBAHY JabopaTopn]y.

Pesynraty cynepanainse ¢y KOHauHH, a TPOWKOBE AHIKOBAKA NaBOPATOPHE 38 CYTIGPAHATHIY
cHocuhie CTPaHa KOja je HCTY 3axXTeBala.

Hanas meimosure komucuje u nabopatoprie koja je Bpilliia CynepaHanu3y je KoHauaH 3a ofc
cTpare,

Haxon nobujara wuspewTaja o J1aopaTopHjcKOM MCNMTHBAlY, HamiexkHy opraH BojHe
KOHTPOJIE KBANMTETA NOHOCH pelietse ¢ NpHjemy, ofHocHo oabmjamy yrosopenux gobapa ca
pasnosnMa ondujaa. Pewerse ce JIOHOCH Y POKY Of 5 pajHMX jana off aTyMma Kaja je
naBopatopyjcka aHanMsa 3aBefeHa y aenosoauu npotokon BKK CMP MO. Vioiuke ce
peleme He pouece y HasHayenoM pory, BKK o Tome nucauum nyrem ofapeiurapa gobapmaua u
YOI ca obpaznoiemem xammemna, a 100aBbady ce NpoAyNKaBa PoK UCTIOpyKe 3a Gpoj nama
KallHeha.

Jepan npumepax peiierba (32 no6pa u3 unana 1. YroBopa) U 3anucHMka o npujeMy/onOnjatsy
Aobapa xoje je aonena BKK obaresno ce nocrasma YOI pagn npaliema peanusauuje Yropopa.

3abpamyje ce ncmopyka nobapa npe moSujama Pewmema o npujemy yropopesmx goSapa ol
¢Tpane HapjexkHor nposepasada BKK CMP MO. Jlobasmay je myxan da cBakoM- Kpajimbem
IPUMAOLY, y3 OTIPEMHHMLY, JOCTaB opuruHan Pememe (3a noBpa uz uianma 1. Vromopa) u
3alHCHUK O KBAJIUTATHBHOM TIPH|EMY.

Yxonuko pohe mo AehUHHTHBHOT ofbMjaska IOjefMHHX naprTyja MAW HBHXOBHX II€0Ba,
Iobasibay je Myxan 1a y TOKY JAalbe peaiusalyje yrosopa Ta nobpa sugue obenexu, 06e36emu
ol Heopiawhene ynotpebe, onemoryhu WBHXOBY Mcnopyky M Ha saxtes BKK noxame te
xoaM4uHe gobapa.

KpauTuTaTHBHH DpHjeM BpIIM KOMHCH]A WAM JIHLE KOje OAPEAM Kpajiy NpHManiall.
Kpanruratusnu npujem (yrsphusame npucycrsa nevata BKK CMP MO, 6pojatse, MEPEHE H
MOJeAKHAYHY TIPETE]l CBAKOT FIAKOBAHA) BPIUK CE Y CKNAAMIITY KPAjmher puMacta Hapy4quoia
0 HeMY C€ CaUMIbaBA H. KOMHUCH]CKH 3ALMCHUK O KBATHTATHBHOM M KBAHTATATHBHOM FAPH|eMY.

Pox sa otknamaime HepoCTATAKA Y KBANMTETY M KBAHTHTETY MPMIMKOM npHjema je 15 mana of
JaHa caumbapamba JaNHCHHUKA C HEJdOCTALRMA.

FAPAHIMIA B PEKJIAMALHIA
Yaoau 5.

Y cayuajy na ce Ha MECTY NpMjeMa KOKCTATYjE ONCTYNAE Y KOMMUMHH W owTeliema Ha
MCIIOpYUCHHUM 100puMa, Kpajibl pUManan Hapyuyuola je Iy)KaH Jia cauMHu 3anucHHI Koju he
nornueati opnamhenn npejcrapnuk fobapbaua i tume HOTBPAUTH yrBplieHe HexocTaTKE.

Ilpurosop y norneny kommuune, omrehema W APYMHX HegocTaTaka, KpajEH  OpHMaNall
RapyuuoLa A0CTaska y poky o 72 cata goSapihavy myreM TesedioHa, ITo noTephyje nyTem
TeneaKca UK IperopyUueHUM TTHCMOM.
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Pox 3a oTiiamame HEA0OCTATAKR Y KBAIMTETY M KBAHTHUTETY NPHIHKOM OpHjeMa je 15 jawa o
JlaHa CauKbARAKa JaNUCHHKA O HEHOCTAMMA. ‘

Kpajren mpumaoun napyypoua he y ciaydajy eBeHTYaiMMX HEAOCTATAKA Y KBAAMTETY M
OUUTTIEHEX MPEIAKA Ka0 ¥ HAKHALHOT HCIIOJ/baBaka CKPHUBEHUX MaHa (CBe OHO IUTO HHje Buio
morylie YTBPAMTH Y PEROBHOM NOCTYNKY KOHTPOIE KBAIMTETA) MM pekiamanuje SHA0 Koje
BpecTe ¥y noueTHoj (azu ynorpebe jiobapa ¥ y nepHoiy rapaHTHOr poka 3a cBakd yTsphenu
HE/0CTaTaK yrno3HaTH gobassbada u Bojuy kontpoiy kpanutera CMP MO, o uemy he caununTy
KOMHCH[CKM 3arucHMK Kkoju fe pnocrasy pobasbavy ca 3axTeBOM 34 [ONPaBKy/3amMcHy
NPOM3BOAA KO KOJMX je AOHUI0 JI0 OJcTynamka ¥ Keaaurery. JoGasmay je v oBaBesu 1a 0 cRoM
Tpowky y poky of 20 nana oj noOujarma NHCaHOT 3aXTeRd, OTKIOHKM HEHOCTATKE, OJHOCHO Ad
HCMopy4H Apyra ycnosna nobpa u sa o Tome obasectn BojHy koutpony kpanurera CMP MO.
Yxonuko nobar/bad HHje Y MOTYRHOCTH [ia OTKJIOHM HEJOCTAaTKEe, OAMOCHO Ja MCHOPYYM HOBA
nobpa, KomMucHja napyuuona he U3BPIIMTH TIPOLEHY LuTeTe KOjy je nobapbau y obamesu naa
HAJI0KHAAN HAPYUHOLLY.

Kon pewasama pexnamaltje HapydHIal, MOXE 3aXTEBATH CYIEDAHAJIM3Y KOHTPA Y30paKka MM
Y30PKOBamhe HOBHX Y30pKa M3 CIUIAIMLITA HAPYIHOLIA,

I"apantuu pox 3a yromopena jxobpa je 24 meceua on aHa ucropyke nofapa y cKuagMilTe
Kpajier NpUMaoiid,

MECTO, POK H HAYWH UCIIOPYKE
Unaw 6.

Hobasmay ce obasesyje Aa MCIOpyKy MpeaMeTHHx nofapa U3BpIUK Y poky o 150 gaua ox paHa
NOTIIHCHBAA YTOBOpa.

Henopyky yropopennx fo6apa 1o KpajimuX NPHMaoua BpILy 100aBIbay COTICTBEHMM TIPEBO3OM U
0 cBOM Tpoliky. Bpery npesoza oapeliyje nobapbay,

Menopyka ce cmaTpa M3BpmEHOM ZaHOM Npenaje nobapa NpHmacitly, HITO ced Jokasyje
OTNPEMHHLOM KOJY J& NOTHMCAN0 AHLE MM KOMHCH]a 2 IIPHIEM Kpajiser npuMaoiia.

Hobapmay je y olasesu fa wajasy MCMopyky yroBopeHux nofapa HajMarse 3 (Tpu) HaHa npe
HCTIOPYKe U TO Tee()OHOM H Y fiucaHoM oBIHKy nmyTem tenedaxca.

Mecto uenopyxe, nula 3a KOHTAKT, KOHTAKT Tesedon:
> BII2977 Beorpaz, majop 3apasko Hypaxopuh, 011/3006-305 wau 011/3006-146,
»  BIT12079-4 Huin, nopyunnk Mapko Lgetkosul, 018/508-716 mnn 064-8874-289,
> BIT2078-5 MnaneHosau, kanerad Beaumup Joparosuh, 064-8329-841.

Hapytumau JaApAEBa [IpaBo HMIMEHe ,D,PICFJOSPIIj,idje — MECTa MCNOpYKE W KONHMYMHNY N[O MECTy
HMCHOPYKE, ¢ THM 44 CY YKYIHO YroBOPEeHe KONMHYKMHE HElPOMEHBIBE.

ODJARALE
Ynaw 7.

Hennaty nenopyqennx gobapa w3z uiana 1. 0Bor yroBopa Bpiue Kpajihy IPAMaoLy Ha teper KIII
»933% kouTo 4261, y poky 0x 30 naHa o nasa HCNOpYKe y CKNAAMIITE KPajFber NpHMAaoLa.




Hobapipau je ayxan Aa oaMax, a HajkacHuje 7 naHa mo uenopyud nobapa JOCTaBH KpajeeM
NPUMaOoLYy MCIIATHY AOKYMEHTALH]Y, KOjy UMHe clejielia OpHrHHANHA OKYMEHTA!

- PAuYH 34 MCTIATY, y ABa NpUMepKa,

- OTHIpeMHHLa NOTOMCANA Of cTpate Npumaoua jobapa,

- peweme BKK o npujemy,

- 3ANMCHMK 0 KRANUTATMBHOM NpHjeMy xobapa;

a Jlupexuuiy 3a Habasky v nponajy Ynpase 3a cHabpeparme CMP MO jepan npumepax pauyHa
¥ otpeMHule ca ranomerom "3A EBMIEHLIMIY".

Yxomuxo JoGasmay He QOCTABM KPAjHEM TIPUMAOHy HCIATHY NOKYMEHTALMjy ¥ POKY M3
IPETXOAHOT cTaBa, pok nnahara ce poayKaBa 3a OHOJMMKO AaHa Konuko je Jloban/kau KacHHo
ca J0CTaB/babeM HCILIATHE JOKYMEHTALHIE,

YKORMKO je JOUA0 A0 KallFEemha Y Ucnopyny nobapa B3 pasiora HaBeACHHX Y 4llany 3. ¥ 4iaHy
4. yrogopa, nobapibay je IyiaH Ha TO JOKYMEHTYje NOCTaR/bameM Y3 pauyH H KOMHje MoTBpie
0 Kamwmwewy gobujene oa Opcexa 3a UnMC - BTH, onnocHo Bojhe koutpone kpanureta CMP
MO. 3a 6poj AaHa Kammema o 0BoM ocHOBY Helie ce oOpauyHaBTH W HannaRUBaTH YroBOpHA
Ka3Ha.

IIOPE3 HA JOJATY BPEITHOCT
Ynpaw 8.

[Topes na jopary speanoct ce ofpayyHaba ¥ niala y ckaaly ca 3axoHOM O Topesy Ha A0JaTy
spennocT (,,Cn. nachux PC* 6poj 84, 86/04, 61/05, 61/07 n 93/12).

AMBAJIAKA H HAYHH HHAKOBATHA
Yaan .

Hobpa w3 unana 1. oBor yrosopa ce ucnopydyjy y ambanaxu noGaskraua Koja ce He Bpaha U He
nnahia nocebHo.

Jlobpa n3 vnaka 1. oBor yrosopa ce f1aKyjy no 5 komaja HCTOT BEIHUMHCKOr Bpoja y IpoBuAKHE
KECe, a 39THM Y NETOCN0jHY KapTOHCKY KyTH]y AuMensuje 570 mm x 380 mm x 320 mm.
AmBaNmKHe-TPaHCIOPTHE KyTHje 3aTBapajy ce 10 OTBOPHMA KBAJHTETHOM NEIJBMBOM TPAKOM,
Koja obyxpaTa 1160 06uM KyTHje (110 LYKHHY ¥ BUCHHM) H MCKJBYUHMBO j€& U3 jeJHOI ena.
AMDaRaKHE-TPAHCIOPTHE KYTH]E Ce [HHY]Y HAJMAK-¢ JBa HyTa.

Ha yxoj crpanu Tpaucnopthe amOanaKHe-KyTHje, ¥ FOpHeM JECHOM YINy JEenH ce RarmvpHa
etukera hopmata AS koja caapmu cnepehe nojarke:

—  HasuB ¥ MecTo jobaBbava/mpoussolaya,

~  Opoj yrosopa,

~ Hasue gobpa,

— Gpoi COPC,

—  KOAMYHHY,

—  BeJMuHHCKH Opoj,

~ npoce4Hy OpyTO Macy KyTHe i

—  TOIHMHA HPOM3BOJHE.
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Tpancnoprre-ambanaicHe KyTuje MOpajy GUTH HOBE W He cMejy caapiath OHII0 KAKBe K0jiaTHe
miTaMIaHe HMAW MUCAHE HATOUCE, BTHKETE U CIL.

KASHEHE OAPLEABE
Yaxan 1.

VYxomuo gobapibad He WIBPUIK MCTIOPYKY foDapa y YrOBOPEHOM POKY AYal j& fa Hapy4Holy
FUIATH YrOBOPHY KasHy v BucHHy of 2% (npoMuia) of YKynHe spegHocty gobapa ca T1J[B-om
UCTIOPYYEHMY Ca 3AKALIBEHEM, 34 CBAIK JaH 3aKallFLCEba.

YropopHa xasHa moxe Owtu majeume 5% on ykynde speawoctd goBapa ca [171B-om
MCNOPYUCHHX Ca 3aKANIFhCHHEM.

Hannaty yrosopue kasne ppmuM Hapyumnan onbujamem o pauyHa npu uciiati gobapa
HCIIOPYYEHMX Ca 3aKallbemhbeM U TO 083 IPeTXOAHOr obaBeluTeha.

Axo pobamibas He uIBpWH Yy OHA0 KOM nponeHry, OHJI0 KOjy YrosopHy ofapesy,
JEIHOCTPAHO PacKMHe YToBOp, 3aKACHH €4 HCIOPYKOM jobapa Npexo poka KojH je
NOKPHBEH HAAPE) HABEACHHM KasHeHMM oapexdama, Hapyuuian (no obpaznomenom
3aXTeBy UOKpeTaya nabaBke, a y CKIaJy ¢a 0BHAM yrosopom), Ge3 carnmacuoern nobapmaya,
HMa TpPaBo A3 JenoHOBAH¥ HHcTpyMmeHT ofesdehema u3Bpmema yrosopuux ofasesa,
MeHHLY, NojHece HA HANVIATY baHug KoJ Koje HMa oTBRoOpeH Tekyhu pavyH, Ha uznoc og 10
%o ox yxynue spennoctu yrosopa Gez IIB-a (onrocHo 15% yxynse BpenmocTy yrosopa Ges
[1]IB-a ykoauko je Ayxuuk 10o0Wo HeratuBHY pedepenuyy 3a japHy HabaBKky Koja HHje
MCTOBPCHA Ca NIPEAMETOM OBe jaBHe HabaBke).

Hapyunnan umMa npaso 4a jeAHOCTPano packuHe YroBOP YKOJMKO 100aB/bad He HIBPUIH
YroBopHe ofapese, 3aKACHH €a MCHOPYKOM J00apa npeKo poxa Koju je MOKpHBEH Hanpen
HABEAECHHM KA3HEHHM oipendama, a JIenonoBaHH HHeTpyMeHT o0e3beljera H3BpmIEma
yropopaux odapesa, MeHuNy, mognece na Hanaary BannH Ko Koje uma orsopen Texyln
pa4ys, #a u3noc o 10 % on yxyune speanoctn yropopa 6es IIIB-2 (oanocno 15% yxynne
BpeaHocty yrosopa Ges I1/B-a yKonuxo je nysHuK 10640 HerarMeHy pelepeHily: 3a jaBHy
Ha0aBKy KOja HHje MCTOBPCHA ¢4 TIPEIMETOM OBe jaBHe HabaBKe).

PEHIABAGE CTIOPOBA
Ypan 11,

YroBOpHE CTpane Cy Ce Carfackie 1a eBEHTYaJHE CIIOPOBC, OBOJOM OROT YTOBOPA, pellaBajy
CIOPA3YMHO.

Y chywajy Aa ce He MOCTHIHE CArfacHOCT O CHOPHUM MHTARMMA 33 PElIaBAlbe CTIOpOBa
namiexan je Tlpuppennn cyn y Beorpany.

M3IMEHA, JTOTIYHA U PACKHA YT'OBOPA
Yapan 12.

Osaj yrosop Moxe GHTH M3MEHEH WITH JONYHEH, OJHOCHO CIOPAsyMHO pacKHHYT, Y HCTOj
(ropmu carnacuoniily yroBopHUX crpana.

Hapyunnau sagpicasa mpaso Ja jefHOCTPAHO packuHe YTOBOP M2 Pasliora HABCASHMX Y 4JjaHy
10.cras 5. opor yrosopa. i




TAJHOCT ITOJATAKA
Juaang 13.

Yroropre cTpane Ay:kHE cy Aa ce Npuapxasajy 3akoHa o TajHocTH nojaraka ("Cul. rmacHuk
PC", 6p 104/09) 1 Ypenbe o kputepujyMuma 3a yTBphHBatbe 110aTaka 3a Og0pany 3eMJbe KOju
ce MOpajy YyBaTH Kao JApikaBHA iy ciayxbena rajna u o yrephuBamy 3a1aTaka U IOCNOBA O
noceOHOr 3Hauaja 3a oAbpaHy 3emibe KOje  Tpefa LITHTUTH NpUMEHOM noceOGHHX Mepa
Besbenroctn  ("Cn. nacr CPI" 6p. 54/94 u "Cn. rnacuux PC " 6p. 88/2009 u 111/2009) u
Ypenbe o mocebuum Mepama 3alITHTE TajHHX DOJATAKA KOje ce OfHOCE Ha YTBphuBare
HCTTYFEHOCTH OpPraiM3aloNuX M TEXHHYKMX YCI0Ba 1O ocHoBY yroBopHor ogmoca ("Cu.
rnacuuk PC " 6p. 63/2013).

OCTAJE OAPEIBE
Yxan 14,

3a CBe WITO HEjE M3PHUYNTO NPELM3UPAHO OBUM YIOBOPOM HpUMEHY]y ce oipeabe 3akona o
ofnuraimonum oanocuma ("Cn. CDPI" 6p. 29/78, 39/85, 45/89, 57/89, w "Cn. CPJ" 6p. 31/93,
22/99 u 44/99).

YroBOp je cacTaB/beH y TP HCTOBETHZ TPUMEpKa, [0 jelaH 1pUMepaK 3a CRaKy YroBOpHY
CTpany, a jefan npumMepax 3a notpede BojHe KOHTPOJE KBAIUTCTA. :

Hapyunnaiy sagpiapa 1paBo Ja yroBop YMHOXHM M USBOJHO BOCTaBM y noTpeGHOM Opojy
CBOJUM KpajEUM KOPUCHHIMMA.

. e
VYrorop je noTHucaH faxa 9. 04’ . 2014. roaguHe.

HOBABBAY:

.
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Iipunor
TEXHWUKE COEIHOUKAIMIE ¥ DPETJIES BEJJHUYHHCKHX BPOJEBA

BPCTE M KOJNMYHMHE JOBAPA CA AUCTTO3HMIHMIOM:

HNPHEMAJAH
=
S| g
' <= | L8 | 3
Pen.op. | Ilpexamer nabapke a':s';c Konmunrna % E % E % E
2 3( =5 | R
[ = as)
< =
! 2 3 4 5 6 7
BNY3A BojHU4KA
1 mackipHa M-93 KOM 3.500 500 1500 1500
NAHTANOHE
BOjHUYKE
2 mackupHe M-93 KOM 2.500 500 1000 1000
Bes ynoluka
KOWUYIBA
3 BOjJHUYKa KOM 4.000 1000 1500 1500
mackupHa M-85
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STANDARD _
ODBRANE BLUZA VOJNICKAﬂyASKIRNA M-83 SNO 8565/96
Obnverns primens
ad 4370
Deskriptods  Gdééa voina ODBRANA
SluZbena tajna
Internc
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1. PREDMET STANDARDA .\....ty.eeenesessn... 2
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3. KVALITET MATERIJALA .....vser.. e, 2
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SNO B565/86

Strena 2

PREDMET STANDARDA

Ovim.standardcm.pxopisuje se kvalitet materijala, oblik, na=

gin-izrade, mere, oznaldavanie, pakovanje, natin . duvanja i
proveravanje kvaliteta bluze vojniZke maskifne M-93 (u da-

ljem tekstu: bluza).

PRIMENA" STANDARDA

ovaj standard se primenjuje za proizvedniju, .kontrolu kvali-
teta 1 prijem bluza u serijskolj proiszvodaji . '
3 EVALITET MATERIJALA
3.1 B8luza se konfekcionira od tkanine za vojnidko ddelo prema
SNO 1043/95 ‘
3.2 U proizvodnji biluze koriste fse slededi pomoéni repromateri-
Jali: ‘
Red. . . Standa k . )
ed Naziv materijala . ¢ ?QEO.Pme Mesto ugradnie
br. . se proizvedi
1 2 3 4
L. Konac pamudno-sgintetidiki
finoce 12,5x3 tex tamno- za ivenie
zelene boje i SNC 0214/89
2. finode 12,5x2 tex za endlanie’
tamnozelene boje {op&ivanje)
3. Patent zatvarad (rajs-
fedlta)) . deliiv sa
plastifnom spoijnicom i za zatvaranje
auvtomatskim k1jufem SNO 7544/31 bluze
SPZ~6, X—AZ tamnozele-
ne boje
4, Dugnad od plastilne ma- %
se sa Betiril rupice za zakc? ava-
- tamnozelene boije SNO 8322/92 mie blude
g 20 mm i
: # —
za zakopdava-
5. ¢ 15 mm nje kapulijade,
rukava, epcle-
te idZepova
5. Elasti®na traka (lastiZ) za pritezanie
firine 2 om bele boje u struku
7. Traka sinteticka {ve- . .g,i.
falica) Birine 5 mm, SNO 6070/84 28 vesasiou
. bluze
tamnezelene boje
8. Gajtag,siﬁgétiékiﬁQBmm, za uvladenje

’g&mﬁgzelene boje

u porub

- 10 -




SNO B8565/96 - Strana 3

2 3 - 4

©9. ZiBak traka Sirine 4 om za fiksiranje

i tamnozelene boje SNO- 8321791 letvice za oz=
; . . ‘ ' © naku.fina .

| . : : : : za oznaéavanje
: 1G. Ftiketa za oznalavanje SN0 8319/92 bluze

. - ’ R o : kvalitet ugiva se iznad
: 11. Metalna polualka grgm? tagkl gornjih diepo-

. : .2.1 oveg
standarda va

3.2.1 Kvalitet metalne polualke

'Metalna polualka izradjena je od nerdjajuéeg delika, bruni-
Tane. Izgled i dimenzije prema slici 1. .

26
: _2Q
o o
. : i
N Ty |
\
slika 1
4 OBLIX, NASIN IZRADE I MERE
4,1 Oblik bluze.je prema slici 2

ndpred ' pozadi !

Slika 2

_17-




SMO B565/96 Strana 4

4.2.1.1

4.2.1.2

4.2.1.3

‘Nadin ilzrade

va kojl se nadtepavaju (iberftepuju) #ija je ¥irina 0,5 cm.

Bluza se krojl po osnovinim nitima tkanine. Pri krojenju ni-
su dezveljeni nikakvi. nastavei.

Na¢in #ivenija

za ‘ivenje 'bluze kbriste. se zrnasti igleni ubodi, gustine 7
doc 9 na 2 om, a kod ukrasnih Ztapova . (lberétepa) 7 do 8 na
2 om. Polecdi 1 zavrdeci.dtepava uévrééuju se povratnim ma¥ing
skim Btepom. Svi sastavni Zavovi su Zirine 1 cm, lzuzev Savoq

Diepovi’

U predelu grudi i bokova na¥ivena su po dva d¥epa sa preklop
cima harmonika kroja, dubina nabora (falte} 2,5 om: Prednia
strana dfepova je zaftepana. Pokldpac je od dvestruke tkani-
ne, po ivici naBteépan firinom 2 mm a2’ zatim XZtepom 5 mm, is-
pod je ugradien podlistak 'od dvostruke tkanine kradi od po-
klopca 10 mim. Na sredini je uradjena ringla a na rastojaniu
375 ew'do 4 cm od krajeva podlista otvorene su dve rupice.
Ha gorniim d¥epovima poklopac se ufiva 1,5 om iznad dfepa u
grudnom Zavu. Na sredini poklopeca, u,Savu udiva ze gaijka od
duple tkanine za polualku. DZep na dégnem rukavu je iste
konstrukecije kao gornji dfepovi. U predelu bokova su dZepovi
iste konstrukéije kao gornii samo su razliditih dimenzida.
Dimenzije d¥epova prikazane su na slici 3.

Unutradnil diepovi

Wa desnej prednjici sa unutraZnje strane u nivou bbkova udi-
ven je diep od osnovne tkanine dimenzida 18 om x 18 om koii
se kopla dugmetom. Wa levoj prednijici sa unutrainije strane
od osnovine tkanine ufiven je kesasti &¥ep za prvi zavoq di-
menzija 12 cm x 12 em, koiji se kop3a dugmetom i sponod od
vefalice dufine 9 cm.

Letvica za ozhaku &ina

Letvica je od jednostruke tkanine podaviiena sa sve Setiri
strane i probtepana favom 4 mm do 5 mm.

MuBki 1 PensMi deo Fidak trake u¥i je od letvice za 4 mm do
5 mm. Zenski deo se ufiva za bluzmu a mudki za nalidie letvice.

Kragna

Xragna je od dvostruke tkanine po.ivici nadtepana ukrasnim
duplim Stepom. Na sredini vratnog dela kragne ufiva se propi-
sana etiketa 1 veBalica. Na levom kraju sa lica nafivena je
spona oblika i dimenzija prema slici 3, koja slufi za kopdéa-
nje kada se kragna nosi podignuto,

- /8-




SNC 8565/98 Strana 5

Ispod kragne udiveno je na je&nakom rastojanju pet dugmacli
g 15 mm prema rupicama na kapuljadi od vetrovke za kopdanie
kapuljate (kapulija&a od vetrovke moZe se po potrebi nositi

‘na luzi).

4.2.1.4 éatvaranje biuze

4,2.1.5

4,2.1.6

4.2.1.7

Bluza se zatvara patent zatvaradem (rajsfe%lu&mmJe i kcpéa
dugmadima. Na levi prednji deo naiiva se letvica od dvostru-
ke tkanine #irine 6 cm, .proftepana dupllm ukrasnim Stepom.
U gornjem delu nafivena je odmah ispod kragne a u donjem de-
lu je ravna sa dufinom bluze. Po cele] dufini letvice za 10

‘mm u¥i udiva se podlistak od dvostruke tkanine na kome je

otvereno fetiri rupica duiine 2 cm, prva je Zmempemde 3 cm od
podetka a cstale su ravnomerne rasporedjene. Podligtak se
ringlom spaja 2a letvicu na sredini izmediju otvora rupica.

Epolete .
Po sredini ramena postavljeﬁe su epolete (naramenice), kolje

se sa ramenk strane uiivaju u orukavlije, a kopliasti deo ko-
pda se dugmetom § 15 mm oblika i dimenzija prema slici.3. '

Zadnii deo {ledia) ’ : s
Ledja su iskrojena iz jednog deja. U predelu satle sa unu-
tradnije strane na$iva se postava od osnovne tkanine dufine
22 cm do 24 cm zavisno od velidine.

U predelu struka uradien je kanal Sirine 3 cm za uvlatenje
lastiZa.

8luza je porubliena na duZinu porubam Birine 2,5 cm u koji
se uvla®i gajtan ¢ 3 mm. Erajevi gajtana fiksiraju ses zakop-
gavanjem dugmadima.

Rukavi

Rukavi bluge krojeni su iz jednog dela, zakopiavaju se ma
krajevima manZfetnom {sponom) coblika i dimenziija prema slici
3.

Na laktovima udiva se ovalno ojaanie dimenzija prema tabeli
1 od dvostruke tkanine proftepanc Ztepovima na rastojaniu od

6 cm, Ls

Na levom rukavu . T .. udiva se znak Voiske Jugoslaviie
prema slici 3.

Celom duZinom od kraija bluze do kraja rukava naftepava se
duplim ukrasnim Btepovima umetak Hirine 9 cm. Ispod pazuha
madinskim putem otvorens gu tri rupice (otvora =za ventilaci-

jul. i

- 19
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4.3 Mere

S 4.3.1 Bluza se pr01zvod1 u 12 vollclna prema tabell mera 1. Kontros
v La dlmeﬂlea je prema SllCl 4. A

Siika 4

5. OZNACAVANIE, PAKOVANIE I NASIN SUVANJA

5.1 Qunalavanie
Svaka bluza mora imati etiketu. SadrZaj etikete mora biti
postojan nakon 10 pranja i1li 10 hemiiskih &iSdenja prema

. SNO 8319.

: Etiketa se uSiva na propilsanom mestu.
. ]

5.2 Pakovanje.
Bluze iste velidine pakuju se u providne kese a . zatim u kar-
tonske kutije, od petozloine valovite lepenke kvaliteta X248
dinenzija 570 mm x 380 mm X 320 mm. Kutidje se zatvaraju lep-
Jjivom trakom i finuiw naimanie jedanputa po du¥ini i dva
puta po Sirini.

.77
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Gznadavanie kutija

Na bocnOJ strani u gornjem desnom uglu lepl se paplrnata
etiketa formata A5 sa slededim podac1ma

- naziv i mesto proizvodjada,
~ nomenklaturni broj,

- naziy preizvoda,

- broij komada.

Na&in &Suvania

.Upakovahé kluze duvaju se u suvim prostorijama be=z uticaja

sunca sa relativnom viagom 65X5% i temperaturom 20120C.

PROVERAVANJE KVALITETA
organoleptiéka kontrola kvéliteta

Organoléptidka kontrela kvaliteta obavlja se na osnovu stan-
darda 1 overenog uzorka.

04 prijavijene kolidine kontroliZe se 10%. Ake kvalitet od-
stupa od standarda ili overencg uzorka kontrola se profiru--
je jod na 20% od prijavlijene koliline. 3

Laboratorijska kontrola kvaliteta

Kontrolnl orxgan pre pristupanja organoleptidkom pregledu
bluza mora imati dokument (reSenje} o uslovnosti ugradjene
osnovne tkanine 1 pomoénih repromateriijala. <

VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA

SNO Q43795 Tkanina za voinidko odelo.

SNC  0214/88 Konci za Sivenie. -

SNO 7544/91 Patent zatvaradi, spiralnl, plastidni
SNO B8322/92 Dugmacd

SNO  8321/91 $idak traka

SBNO 6070/84 Pozamanteriiski prelzvedi

8NOC B319/92 Etikete za oznafavanie.

. @
Standardi ilil njihovi delovi na koje se ovaj SNO poziva

xmaju istu vainost u nilhovo] primeni. Navedena izdania
guvazdla: uvvrema-lzﬁavanja ovey shandardd s eada aeriorie
primenjuje. koriste se magmovmja izdgnjaisnavedenih stan-
darda.
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J CDBRANE PANTALONE VQJNIéKE MASKIRNE SNO 8568/96
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1 FREDMET STANDARDA
ovim standa;doﬁ propisuje ge kvalitet materijala, oblik,
nadin izrade, mppsiclnafavinie, pakovanie, naffiin duvania 1 pro-
veravanije kvaliteta pantalona voijni@kih maskirnih M-93 (u
‘ daljem tekstu: pantalone). S
2 PRIMENA STANDARDA
-Ovaj standard se primeninje za proizvedniu, kontrolu xvali—
teta i prijem pantalona uw seriiskoj proizvodnji.
j KVALITET MATERIJALA
3.1 Pantalone s konfekecioniraju od tkanine za voijnidko odslo
prema SNO 1043/95. '
3.2 U proizvednii pantalona ugradjuju se slededi pémocéni repro~
materijali: - )
Red. o “Etandard Do Koo .
: . Mest dnje
br. _N%ZIV MATERLJALA me se proizvodi ©8T0 hgracn)
1 2 3 4
1. Pletenina Sarmez za dZe-— za dfepovinu i
povinu M~80 tamnozelene SNO 1042/87 paspuliranje
boije ulodka (ajnfa-
: sovanie)
2. Pojasnica sintetidka Zi- L
N . o ‘ za postavlija- -
“ rine " Bom tamnozeleng \ -
. nje pojasa
boje _ SHO 6070/84
3. Gajtan sintetidki ¢ 3 mm za uvladenje -
tamnozelene boje u nogavice
4. Konac pamuino-sintetidki "
tamnozaelane boje za Sivenje
finoce 12,5%3 tex i SN0 214/88
5. finode 12,5x72 teX Za'e?dla?je
. (op&ivanie]}
6. Patent zatvara® (rajsfer— sa zatvaranse
lus) nedelijv sa avto- sNO 7544791 @ o8 ® J
: L. o : lica
matskinm kljucem &
7. Dugmad od plast%éne mase za koptanie
sa 4 rupice § 15 mm tam- BNC 8322792 wlokka [ dEepora
nozelene boje
v iket . = : za oznadavanije
8. CDtiketa za oznadavanje SNC 8319792 pantalona i
uloska
po tadki
9. Profivena plastica. 3.2.1 ovog zna ulo¥ak
) standarda
Dugme ool pLaffoye with€ b0 beosmie Boii
//0 4 -"cgm‘Ce F _fi’fj rae vz OPELER SGHO 8328 / 2 2 k"f’%“‘"{?)’lf /?’} & S
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3.2,1 Profjivena plastica
Plagtica neprofivena je povrdinske mase 60 g/mZ,

« Profivanje plastice je ga dve poliamidne’ tkanine kvaliteta
prema SNO 6186/84. Tkanina tamnozelene boje neimpregnirana,
{prema telu), a braon boje impregnirana postavija sé u ulo-
Eku prema ‘pantalohama. Profivanje plastice je po overenom
uzorku. Eirina i du¥ina profivke ne .sme biti veda od 5 om.

4 OBLIX, NACIN IZRADE I MERE

4.1 oblik pantalona je prema slici 1.

Ea

napred . pozadl

Slika 1

4.2 Nadin israde

Pantalone se kroje po osnovinim nitima tkanine. Dozvoljava
se jedan klinastil nastavak na zadnjoj nogavici.u predelu
koraka. )

- 26 -
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4.2.1.1

Nalin Eivenja

Za §ivenje pahtalpna koriste se zrnasti lgleni ubodi, izu-
zey,. 0951van3a {endlania}l, gde se koriste landani igleni u’
ubodi. Gustina iglenih uboda je 7 do 9 na 2 cm, a kod ukra-
snih Btepova (iberftepa) 7 do 8 na 2 om. Poleci 1L zavrse01
étepova uévrééu]u ge povratnlm mafinskim Ztepom.

8vi sastavni Zavovli su élrlne 1 cm,.lzuzev_éavova koji se
aétepavagn {iberftepuin) &ija je Birina 0,5 om. Na sredi-
ni predniih nogavica uSiva se po jedan u¥itak dugadak 7 em,

Jdubine pri vrhu 1 cm.

Ne zadnjem delu nogavica ﬁéiva se po jedan ufitak Au¥ine
12 cm, dubine pri vrhu 1 cm i nadtepava se. (lberétepuje)
Sirinom 2 mm prema bokovima.

D¥epovi

Dimenzije dfepova su prema slici 2.

o 195
sf’“”imﬂ X
B___al

23

- §lika 2

" Rod kosih d¥epova Birina otvora za ruku je 16 om za velidi~

ne od 1 do 6 a 18 cm za velidine od § do 12. Kesa kosih
d¥fepova je od Zarmeza duZine 30 cm do 35 cm a Hivina 17 om
do 20 om. Desna strana kese ufiva se u bocnl gav pantalona.
Krajevi se odadavaiju ringlom.

Na prednjc] desnod nogavicl na rastojanju 1,5 cm od gornje

‘strane kosoy dfepa ufiva se mali dfep. Birina otvora za

sve veliline dje 7 om; dubine 8 om do 9 om. Krajevi se ojafa~-
vaju ringlom. : ‘

_27.
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4.2.1.2

4,2.1.3

4.2.1.4

4.2.1.5

e prema slici L.

"em od ivice ‘otvora. Na desnu stranu otvora ufiva se letvica

.U predelu bakova nafiveni su d¥epovi harmonika kroja od

jednestruke tkanine sa preklopoima. Donii krajevi oiadani
Su  OSROVNOm tkaninom dufine 10 om. Gornja strana podavije-

na je porubom Eirine 3 com, a ostale txi silane diepova na-

ftepane su (iber&tepovans) Savom Hirine 1 Hm . Faltna je du—
bine 2,5 ¢m.

Poklopac je od dvostruke tkanine, po ivici nadtepan je dup-
lim $tepom, #irine 2 mm a zatim Hirine 5 mm, ispod je ugra-

"djen podlistak od duple tkanine kradi od poklopca 10 mm.

Ma.pedlistku su obradjene. dve rupice a sredina je udvrlens

‘ringlom. Poklopac se naftepava ¥,5 com iznad BZepa.

Po sredini desncg d¥epa je &tep ojalan ringlom.

Ojadania

Na prednji dec nogavica u prédélu kolena ufiva se sa tri
paralelna Stepa gore i dqlefojaéanje od osnovne “tkanine, po
boénim stranama ufiva se u Savove pantaleona. U predelu se-
difta 7 cm ispod pojasa ufiva ge duplim ZBtepom ojafanie od.
csnovne tkanine. Sa donje strane uSiva se u koraku. Oblik

Po;as

Pojas e s;rine 4 cm od jednostruke tkanine postavijen pro-
pisanom pojasnicom. Na pojasu su nafivene 7 gajké za kail

i opasa®. Prve gajke nadivaiu se Ispred ufitka a ostale na

bokovima, zadniim uBitcima i jedna na sastavnom Zavu (cam-

zrec). Birina gajki je 1 om, dufina gajke za kaid je 4,5 cm

do 5 cm, a za opasad 7 cm do & cm., U gornjem i donjem dedu

gaike se ulvrEduiu povratninm Stepom ringlom.

¥a levom kraju pojasa 1 cm od ivice u Bavu pejasa ufiva se
gajka za provlafenje trma kaifa. Dufina u prekloplijenom sta-
nju je 2,5 cm. Pojas se kopla dugmetom § 20 mm. Sa unutrag-
nje strane na pojasnici udiveno je 8 dugmadi za kopfanje
ulogka.

Prednil otvor - Elic

8lic se matvara patent zatvaradem koil se uBiva 3 cm do 3,5

koja je postavijena ¥armezom za dzepov1nu. Kraj fplca osi-
gurava se ringlom.

Porub i rupice

Porub na dufinu negavica je &irine 3 cm. Na porubu sa nalid-
ja 4 cm do 5 cm od boénog Zava pantalona otvara se rupica

za provlatenije gajtana. Preko rupice nafivena je letvics
koda je sa tri strane proftepana i slufi za smedtaj gajtana.

- 78.
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4.2,1.6

4.3
4.3.1

Duéiha‘gajtana je véda za 20-om od:oblma nogavioalagiedis
ha je £1k511ana z& unutrafnji Sav pantalona da se ne b1 iz
vlaaiw. Kra]ev1 gajtana uvezanl S U évor’

bufina gvih rupica je za 2 mm veda od pregnika dugmebas
Ulo¥ak

Paﬂtalone ae postavljaju ‘uloSkom od’ plasilcc propilsanog kvad

‘liteta: Ivice uloBka paspuliraju se farmezom. Bivenie je

propisanim Stepom, izendlani krajevi se ilberZtepuju étepom_

‘Birine 6 mm. U pojasu otvoreno je gsam rupica, za koplfanje

ulogka. UloZfak mora biti kraéi za 5 cm do ? cm od dufine
pantalona. | ' B
Mere

Pantalone se proizvode u 12 validina tablice mera 1. Kon=:
trola dlmﬁnZl]& je prema -slici 3.

[T

Slika 3

-Z20.
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5.2

6.1

5.1.1

‘Svake pantalone jmora’ju imati etlketu. Sadxﬁaj"eéikete mora
.biti postojan nakon 10 pranja ili 10 hemljsklh élséenja
- prema SNO 8319.{‘f'”f A . -

 T'Bku etikefa se u¥iva na sredini zadnjeg dela 4 em do 5 om

,Organoleptiéka:kmntfela.kvaliteta ' ' E

Etlketa se uélva u pojasu na sredimi zadnjeg dela. Ha’ ulow
lSPOé struka.

Pakovanje ! ;:? ‘--f.. S - K I

Pantalone se pakuju po pet;kcmada iste velmézne u provxdnun
kesu a zatim u kartonskn kutlju dlmen21j§(§19 mn x 380 mm

¥ 320 mm od petoslojne valovite lepenke, kvaliteta KZ8. Ku-
tija se zatvara .lepljivom. trzkom i Zinuje najmanje jedanpu~
ta po dufini i dva putalpdiﬁifihi. - ‘

Oznadavanje kutija o N

Na bo¥noj strani u gornjem desnom uglu lepi se papirna eti-

keta formata A5 sa sledeéim=pcdacima: e

- naziv i mesto pz:o:.zvcdjacaf i
- nomenklaturnz broi, - . |
-~ naziv prolzvoda, L : : . |
- broj komada. : o l
‘ i

NaZin Suvania

Upakovane pantaione duvaju se .u suvim prostorljama bez utl—
caja sunca sa relativnom viagom 65%5% i tempe*aturom 20t5%
* ' . . i
PROVERAVANJE XVALITETA |
;
| |
Organoleptilka kontrola kvaliteta obavlija se na asnovu stan
darda i overenog uzorka.

0d .prijavijene kolidine kontroliSe se 10%. Ako kvalitet od-
stupa od swandarda ili overenog uzorka kontrola se proSiru-—
4e jo8 na 20% od prijavljene kolidine.

Laboratorijska kontrola kvaliteta

Kontrelni organ pre pristupanja organcleptitkon pregleda
pantalona: morai imati doktment {(refenje) o uslovnosti ugra-
djene osnovne tkanine i pomodénih repromaterijala.
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7.‘ VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA
N ; fSNo. 1043/95 Tkanina za voinidko bdelo.
:.S'NO 51B6/84 Tkanina poliamidna
‘ SR B : Haaninz omoowoinidde odee
SNO  1042/87. ' Pletenina Sarmez za dfepovinu M—-80
| BNO 7544}91 ‘Patent zatvaradl, spiraini, plastidni
;1 . 8No .8322/92 Dugnad
{ . ‘ ‘ gNO 8321791 tifak traka .
f SNC S6070/84 Pozamanterijski proizvodi
: SNQ  B319/82 Etikete za oznadavanie
JUS F.S52.016/86 - Tekstil. MetraZna roba.

Odrefjivanie mase po jedinici dufiine
i jedinici povriine. :

Standardi ili njihovi delovi na koje se ovaj SNO poziva
imaju istu vaZnost 4 njihove’ primeni. Navedena izdania
su vaiila u vrame izdavanija oveg standarda, a kada se
cn primenjuie keoriste se najnoviia izdanja navedenih-
standarda. :

~ 32~




ukupno  nlrans 8

STANDARD TKANTNA ZA VOJNICKO ODELD -
NO 1043787
ODRAANE Xvalitet materijala =HO 104378
. 'I// }“/f_: v
Obavezna primena -
' Regenje in br. 24-19/97 od 1887-12-04
~12-28 !
od 1897-12-2 “Sluzbeni vojni 1ist” br. 23/97 4130
Deskriptori: Odeda, vojna Ocdbrana
SluZzbena tajna
Internc
Ovaj standard nastao Jje revizijom standarda SNO 1043/95.
SADRZAJ
Strana
1 Predmet standarda .......... fee e RPN 2
2 Primena standarda cheaiaeas e e aa 2
3 KEvalitet materijala .......... et 2
4 Oznacavanje, pakovanje 1 nacin éuvanja .... B
5 Proveravanje kvaliteta ... ... ... ..... . B8
B Veza sa drugim standardima ....... e e 7
. ODELJENJE ZA STANDARDIZACIJU | lizme b :
11! izdan . mena brod:
BRJE | METROLOGIJU 1 NOMENKLATURU Kov ] ]

-~ 33 -
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4

PREDHMET STANDARDA

Ova] standard propisuje kvaliltet materi jala, oznacavanje,
pakovanje, nac¢in ¢uvanja 1 proveravanje kvaliieta tkanine za
vojnicko odelo {u daljem tekstu: tkaninal.

Sastavnl deo oveg standarda su overeni uzorcel tkanina,

FPRIMENA STANDARDA

Ova] standerd se primenjuje za serlisku proizvednju tkanina,
kontrelu kvalltetz 1 prijem.

KYALITET HMATERIJALA

Tkanina se prolzvodl u sivomaslinastod bojl 1 maskirnim
Sarama,

Evalitet ugradjenih sirovina

Tkanina se proizvodi od ¢e$ljanog prediva sirovinskog
sastava:

- (B0
- (B0

37% pamuénih vliakana
F}4 poliesterskih vlakana

M+ 1+

prema JUS F.53.112/82
Evalitet pamuénlh viakana

Finoca: 3,4 do 3,8 mikronera (MI)
prema JUS F.52.237/72

Srednja duzina: 27 do 32 nm
prema JUS F.82.218/72

Jac¢lna na kidanje u suvom stanju:
83 do 84 Pressley index (PI)
prema JUIS F.S52. 242/84

Zrelost: 75k do BO%
prema JUS F.S2.230,72

Evalitet poliesterskih vlakana

Viskna su pamudnog fipa visoke orijentacije, durine 38 mm,
Tfinoce 1,5 do 1,7 dtex
prema JUS F.52. 212/63

Jacina na kidanje u suvom stanju je: 40 do 53 cN/tex,
izduzenje 24% do 34%
prema JUS F.82.213/83
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3.3 Fvalitet prediva:
3.3.1 Finoda:

- osnov 25 x 2 tex {(Nm 46/2)
- potke 25 x 2 tex (Nm 40-2)
prema JUS F.52. 030/6%

3.3.2 Broej uwoja na 1 me
JedncZidnog prediva
- osnove 700
-~ potke 700

Eonfanog prediva:

- oghove BOO
- potke &0O0

prema JUS F.S8Z, 05181

3.3.3 Predivoe mora biti ravnomerno, bez zadebljenja, &vorova i
stranih primesa.

3.4 Kvalitet tkanine
3.4.1 Sirina je: 90 om ili 150 om, merenoc bez ivies
prema JUS F.S2.015/86
3.4.2 Masa sa 5% viege je: 280 g/m° o
prema JUS F.S52.016/88
3.4.3 Prekidna sila epruvete 20 cm x 5 cm u praveu:
~ osnove 115 daN - 5%
- potke 75 daN - B¥%
prema JUS F.S52.017/58
3.4.4 Prekidno lzduzenje.epruvete 20 cm x 5 em u pravcu:

=~ asnove min 10%
- potke min 20%
prema JUS F.52.017/58

3.4.8 Otpornest na cepanje u praveu:
- osnove 8 daN - 2 daN
- potke 6,5 daN ~ 2 daN
prema SNO 818391
3.4.56 Otpornest na habanje do prekida prve niti (opteredenje 200 g

papir finecce 00) je:

5 000 cbrtaja ~ 30%
premz SNO 8183/31

-35-
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3.4.7 Cipornost na prskanje (probijanje) je:
18 daN -~ 5%
prema JUS F.82,022/58 {metoda B)
3.4.8 Propustl jivost vazduha Je:
max. 8 nid/m2/min
premna SNO B183/891
3.4.8 Ugan guZvanja posle 5 min. po:
— ospnovi 100 stepeni - Z0%
-~ potki 110 stepeni - 20%
prema JUS F, S2.018/58
3.4, 10 Ugao guzvanids posle 60 min po:
— osnovi 110 stepenl - 20%
~ potki 120 stepenl - 20x%
prema JUS F.S82.018/58
3.4.11 Gustine na 1 cm:

- osnove 31 Zica - Z Zice
- potke 22 Zice - 2 Zice
prema JUS F.SZ2.013/58

3.4.12 Prepletsj tkanine Jje petozicni atlas

3.4,13 Reakcl ja vodenog ekstrakta mora biti neuiralna prema
<SUS F, S3.008/68.

3.4,14 Skupljanje (pri hemijskom ¢iscenju perhloretilenom):
~ osnovi max. 1,5%
- potki max, 1,5%
prema SHNO 183,81
3.4.15 Skupl janje masinskim pranjem na 80" po:
- o8novi max. 3%

- potkl max, 3%
nremn QRO K177 /09

- 36 -
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3.4.16 Postejanest obojenja na:
Smb fon svetlo| tamno braon orna
zelena (zelena| zelena
- svetlost & B 8 & &
~ hewmi jsko ¢iséenje 4-5 4-5 4~5 4-5
- pranjeg (maginsko 4-5 45 405 4-5 4 a
na £0°C)
— Zno j 4-5 4-5 4-5 4-8 4-5 4-8
- trenje suvo 4-5 4 4 4 3-4 3—-4
- trenje mokro 4 min 3 min 3 min 3 min 3 min 3
- wodu 8 4 4 4 4 4
- morsku vodu 4-5 4 4 4 3-4 3-4
Dozvoljava se odstupanje od propisanih postojenosti- obojenja
za pola opcene nize, osim ze postojanost obojende na
gvetiost 1 maginsko pranje gde Je tolerantna jedna ocens
nize,
prema SNO B1B3/91.
3.4.17 Upljanje veds ckisnjavanjem (po Bundesmannu) je:
~ pre hemijgiog Giscenta 1 pranja 28%
— posle 3 nzastopna hemijska éisdenia  30%
~ posle 3, uzastopna pranja 307%
prema SNO B183/81
3.4.18 Ul jecdbojnest {(po 3 M testu) je:
~ pre hemljskog ¢cisdenja i pranja 100 do 80
~ pesle 3 uzastopna hemijska ¢isdenjs 80 do BO
~ posle 3 uzastopna pranja BO do BO
3.4.18 Tkanine mora biti maskirna u vidoom i blizem IC spekire u
sledecim granicama: od 400 Nm do 1000 Nm
prema SNO 751188
3.8 Organclepticke csobine tkamine
3.5.1 Tkanina mora biti ravnomerno izatkana bez redjih 1 guscih
mesta, nopica i lako woéljivih tkacnih i drugih greski,
ravnomerno obojena, bez mrlja iz proizvodnje.
3.5.2 Izgled povrgine tkanine 1 nijanse boja moraju odgovarati

.hr“i_=§E1:176{ﬁ4£45&4r$£j

OVerenom Uzorkly,
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OZNACAVANJE, PAKOVANJE | NACIN CUVANJA

Oznadavan je

Svake Jjedinica pakovanja mora imatl etiketu na kojoj se
igpisuje:

- naziv proizvodjaca,

- datum proizvodnje,

— broj komada u pakovanju,
- naziv artikla,

Pocetak 1 kraj komada obelezavaju se kontrelnim Zigom
prolizvod jada.

Svakl komad mora imatl etiketu na kojoj se lspisuje:

- nazlv proizvodjafa tkanine odnosnc proizvodjada prediva,

~ sirovinski sastav,

- maga, u gramima pe metru kvadratnon,

- datum proizvodnje,

- naziyv ili €ifra artikla,

- serijski broj komadsa,

~ duzins, u metrims,

- tezina kommda, u kilogramima,

~ oznaka standarda po kome Je tkanina radjenza (SND 1043/97).

Pakovanje

Tkanina Jje namctana na plasticénom ili karitonskom wvaljku u
celoj &irini, omotana ambalai*nim materijalomn.

Ze ambalazu koriste se polietilenske 111 druge plasticne
folije (debljine 0,2 mm * 1i0%)} ili pak-papir == interni

transport. Botne strane upekovane rolne moraju biti
zasticene ambalaZnim materi jalom.

Cuvanje

Tkanina se cuva 1 suvim prostorijama bez direktnog uticaja
sunceve svetlostl sa relativoom vlagom (B35 * 5% i
temperaturom (20 * 2)°C.

PROVERAVANIE EVALITETA

Organoleptic¢ka provera kvaliteta
(I stepen kontrole kvalitets)

Elementl propisani tactkom 3.5 ovog standarda
odgovarati overenom uzorku.

- 38 -
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51.1 Velidina wuzorka lobla tkanine za pregled Jje 104 od
prijavl jene metraze.

Ako kvalitet odstupa od overenog uzorka vrsi se poodtrena
kontrela jos na 20% od prijav]jene metrage.

1.2 Broj uzoraka za laboratorijske igpitivanje Je prema
slededen;

1

mebraza broJ uzoraka

do 5 QGO

3 00% do 16 OGO
10 001 do 15 000
15 001 do 20 000
20 001 deo 40 OGO
4G D01 do BO 000
80 001 do BO 000

80 001 do 100 DOO 8+ 1 za svaklh
narednih 10 000 m

00 ~1 0 U7 d» LS D0

Yelicina pojedinatnog uzorka tkanine za laboratosijsko-
ispitivanje =avisi od Sirine tkanine i1 uzorkuje se prema

sledeceamn;
sirina tkanine, cm duzina uzorka, m duZzina arbitraznog
. wzorka, m
a0 z 1,2
150 1,5 0,8
5.1.4 Minimalna dufina komada za prijem morz biti 18 m .za sve

propisane sirine. U prijavljenoj isporuci moze se primiti 5%
kracih komada,

U prijavljenoj isporuci mogu se primiti i kradi komadi od
16 m, all se mora posebno regulisati.

g.2 Laborator! jska provera ¥kvaliteta (II stepen kontrole
kvaliteta).
Elementl kvaliteta propisani tackema 3.1, 3.2, 3.3 1 3.4
proveravaju se po standardima navedenim u ovim tadkamea,

B VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA

JUS ¥.52,013/88 Tekstil, Metrazne roba. Odredjiva-
nje gustine zica, tkanine, odnosno
redova i nizova pletiva.
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JUS ¥.82.015/86

JUS. F.52.016/88

JUS F.82.017/58

JUS F.52.018/58

JUS F.82.022/58

JUS.F. 52, 050/61

JUS F.52.081.61

JUS F.82.212/83

JUs F.S82.213-63

JUS F,82.219/72

JUS F.s2.230/72

JUS F.82.837/72

JUS FL82.24272

JUS F.53. 008/68

- 40 .

Tekstil. MetraZna roba. Odredjiva-
nje sirine komada - namotaja,

Tekstil., Metrazna roba. Odredjiva-
nje mase po Jedinicl duZine i je-
dinici povrsine.

Ispitivanje tekstila., Odredjiva-—
nje prekidne mile i izduzenje tke-
nine,

Ispitivanje tekstila. Odredjivanje
ugla guivanja tkanina.

Ispitivanje tekstila. QOdredjivanje
otpornostl tkanina prema prskanju.

Fizikalna ispitivanja tekstila.
Odred jivanje finocse (debljinedk
predje. Metoda povesna.

Fizikalna ispitivanja tekstila.
Metoda odredjivanja upredenostl
predje.

Ispitivanje tekstila. Cdredjivanje
titra tekstilnih vlakena. '

Ispitivanje tekstila., Odredjivanje
prekidne sile i prekidnog izduze-
nja pojedinacénih vlakana.

Ispitivanje tekstila. Odredjivanje
duzine pamutnih vlakana metodonm
sortiranja snopida viakana,

Ispitlvande tekstila. Odredjlvanje
zrelosti pamuenih vlakana, Odre-—
djivanje indeksa kaustiéne zrelo-

sti.

Izpitivanje tekstila. Odredjivanje
finoce pamucénih viakana. Metods
¢itanja mikrorer indeksa.

Pamu¢na vlakna. Odredjivanje Jja—
¢ine vlakena na aparatu po Presii-
Ju {Pressley).

Ispitivanje tekstila. Odredjivanje
PH vodenog ekstrakia tekstila i
razlike pH nerazblazenog i razbla-
Zzenog vodenog ekstirakta.
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- JUS F.53.112/82

~ SHO 7511786

- SNO 8183/91

Ispitivanije tekstila. Odredjivanje
sadrzaja pamiks u medavinl sa po-
liesterskim viaknima. Postupak =z
nitrobenzenom.

Maskirna svoistva, Refleksija mas-
kirpih materigala u ultraviolet-
noem, vidnom I bliZem infracrvenom

podrud ju.

Metode za ispitivanJe kvaliteta
tekstilnih proizvoda.

Standardi 1 nilhovl delovi na koje se ova] standard poziva
imaju istu vainost u njlegove) primeni.

Navedena izdan)a su vazila u vreme izdavanja ovog standarda,
& Kada sz on primenjuje, keoriste se majnevija izdanja

navedenili standardsn.

4]
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1 PREDMET STANDARDA

T ]
d -1
[P

) ] Ovim‘sﬁandardom propisuje sa: oblik, velifine, mere,
| Kvalitet materiiala, izrada, proveravanje xvaliteta,
oznaltavanie i pakovanje koZulje vojnifke univerzalne
M-8%, smb, spb, sdb i u maskirnim Sarama (u daljem

tekdtu: koBulia) i navlake za cznaku &ina boje odyo-

varajude kefulje (u daljem tekstur naviaka) .

! %a kodulie izradene od tkanine obojene maskirnim Za-
rama ne izraduje se navlaka, veé se izraduje posebna

P letvica sa &ifak trakom (u daljem tekstu: letvicaj.

Ukoliko kupac ne odredi druga&ije, onda se broj nav-

‘laka ili letvica utvrduje na 25% od isporufenih koli-

&ina kofulja po velifinama 1 bojama. .\
: 2 OBLIK, VELICINE I MERE
: |
| ‘ 2.1 cbil1ixk

Gotova kodulja, naviaka i letvica su oblika 1 kroZa
prema slikama 1, 2, 3, 4. 1 5. KoSulja se sasto]i od
dva prednja 1 jednodelnog zadnjeg dela (leda sa rame-
njadom i rukavom). Napred se zakop&ava sa Zest rypica
' na levoij i Zest dugmadi na desngj strani. U predelu
grudi ima dva naSivena dfepa sa letvicom po sredini,
dva poklopca [(patne) iznad dispova. Na duZini rukava
ufivens su orukvice [(manZfetne}, koje se =zakoplavaju

) ' sa po jednom rupicom na gornﬂoj i dugmeitom na donjoj

strani orukvice.

Sa unutradnje strane rukava uliva se spona za pridria-
vanje rukava, kada se u letnjem pericdu kosulja nosi

s4 podavijenim rukavima.

ol - 43
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e,

D

Slika 1
| . Izgled prednjeg dela koBulje

Siika 2

Slika 5

Slika 3 Slika 4
‘Haramenica letvica za &in Spona rukava
2.2 Veliine koBulje, naviake, letvice i spone

Kodulja se izraduje u 12 velidina normalnoy stasa i

vitkog'stasa, propisanih u tabell 1 1 1a.

4 velidine

Tabela velifina koiulie

Tabhela 1 Mere u cm
L Obim Visina Obim Duiina DuZina Proceugt
Velltina yrgva uzrasta | ogrudi kosulje rukava lzrade
] 2 3 K 5 6 7
1 6| 58
[ L6 94 72 R
2 57 60
3 38 LG4 92 75 62 Fo putrebi
4 30 Lol 06 75 (%
L 5 40 172 LO0 75 63 |

e




SNQ 70687 gtrana. 4 -

) 1 2 3 4 5 6 7
6. 41 176 - L0475 65,5 1 .. 5 ;
7 42 180 108 79 67 10 ;
8 | 43 184 112 79 68 15
9 b 188 116 79 6955 25
10 45 71 20
4 L .
| ] i -
I RO B T-r: 120 79 3 15
; o2 i 47 73 10
|
l Tabela 1A
' ‘ j - .
13 L es 100 . ss | g8 20
. _— ; ; . e
N | ]
) P14 © 203, 104 8 6 30
;_-“—-m—-«nhuf 42 } : ’ ’ Ty
15 l I 208 ©olos 88, 70 36
6| Preko 212. 112 | 8 . 71 20

Procenat izrade po velldinama kupac moie po potrebi da menja,

a promena se ntvrduije zakljufenim ugovorom.

Navliaka za &in izraduje se u propisanod Sirimi uw t. 7.8.5, a

duZina se odreduje na csnovu dufine naramenice.

Letvica za-gsnaku Slna izraduje se u jednoj velidini, a-di-

menzije su propisane na slici 15,
2.3 Mere koBulje u gotovom stanju

Gotova koZulja mora odgovaratl merama propisanim u tabeli

2 1 Za.
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‘Tabela mera kofulie u gotovom stanju

Cmabela 2
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Slika 7

,,}..4_5 : Slika 11 - Slika 12

51lika 10

&} " Il 7
’ = I JOPR 0 o
R TEy & I I R 1
— A - R s et
T o o 295
ey | e

Slika 13 Slika 14 o Slika 15
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3 KVALITET MATERIJALA

Refulje se izraduju od materijala propisanih u tabeli 3.

Materijali za koduliu

Tabela 3
Redni . - ) Mesto
brad Naziv materlja}a Standard ugradnie
H o
1 Tkanina panama za vojnidku SNO S50 za kodulju, le-
i : kofulju M-85, smb,spb,sdb . . tvicu ili nav-
: i u maskirnim Barama Hﬁi?u) laku narameni-
; . o cu. za oznaku Gina
: j'1 2 Medupostava nelepljivé u ‘ za ojréanje ov-
I : . boji osnovne' tkanine ili ratnlka,voruk—
: ‘ bela - vice (nm?zetneg,
‘ ; | poklopea (patne
! ' Nacrt naramenice i let-
| 1 © BNO 8320 vice za &in
i . '
: k! | Medupostava lepijiva u boji’ Za ojadanie
;  osnovne tkanine ili beala : . ovratnika
1 .
: : -1 4 i&iBak traka firine 5 cm - | Nacrt SNG | Za izradu i uBi-
. mugki 1 %enski deo, u bo- ] 8321 i wvanlje letvice
f ji osnovne tkanine i za oznaku &ina
5 Konac 12,5 tex x 2 u boji | 8NO 0214 ' Za Zivenje kobu-
osnovne tkanine i 1je naviake i let—
| - ! ; vice )
6 bugmad tip II swmb, sbp, Nacrt SNO | 7 zakoplavanje ko-
T sdb 11i zelena ' 8322 't T Bulje, naramenice,
: : : t.2.0. letwvice za podavi- :
i) | Janje rukava.
7 Etiketa -1 Nacrt 8SNO i Etiketa za oz-
8318 f nafavanje kofulje

4 DROVERAVANIE KVALTTETA

Izradene ko3ulije komisija uporeduje sa overenim uzorkom
1 organoleptidki proverava identifnost ugradenog materi-
jala, spolini 'i;gled i naZin "izrade. Osim toga komisi-~
ja merenijem proverava.DdIEdene delove kofulje radi utvr-
d¢ivanja veli&ina propisanih u tabeli 2, prema slikama '

6 do 15.

-
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0% NACAVANJE

Ko#ulje se oznagavaju Ztampanom, tkanom ili vezenom

etiketom prema: SNO §319; dimenzija po t. 4.3.3.2.

Etiketa se ufiva na sredini unutradnje ramenjade, oko
2 om ispod-Bava uflvanija ovratnika v vratni izrez (sli-

ka 1}.

PRAXKOVANJIE

Izradene kodulje pakuju se po 5 komada iste velidine u
providnu vodonepropusnu foliju} a zatim u ambalaZnu pe-
toslojnu kartonsku kutiju (X28), dimenzija 570 mm x 380

x 320 mm.

Xutija za transportno pakovanie ko#ulja oznafava se

atlketom propisanom u SN0 831%, dimenzija prema £.4.3.3,

Rutija sa upakovanim kofuljama i navlakama i1li letvica-

ma §inuje se dva puta po Hirini kutije.

Natin pakovanja koEulja prikazan je na siikama 16. 1 17.

Ostale usiove pakovanja 1 uslove transportnog pakovanja

odreduje kupce prilikom ugovarania.’

Slika 16 . Sidka 17

mm
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7.2

Wadin Eivenia

Zivenje koBulje, navlake ild létvice‘mqra biti solidno u
ravnim Savovima, bez ispuftenih iglenih uboda. Gustina

jiglenih uboda za Zivenje Je 8§ do 10 ma 2 cm, a za ukras-—
ne Stepove 7 do 8 na 2 om. Podetni 1 zavrini kréjeviléte—

pova uivrddujn se povratnim mafinskim Stepom.

Vrste &tepova

Svi delovi iskrojenih kofZulija, navliaka 11li letvica sas-

‘tavljaju se ¥avovima obezbedendim od osipanja (tip over-

lok), sa sigurnosnim ¥tepom. 8irina Zava iznosi 8 do 10
mm, izuzev Savova koji se sastavljaju 1 okredu, Zija §i-
rina iznosi 5 do 7 mm. Svi neprekirveni #avovi obezbedu-
Ju se od osipanja (endlaju se) da se spreli osipanje Lka-

nine.

1

Na¥in obrade pojedinih delova

Pradnii deo

lLeva strana prednieg dela sL.18 podavi'ja se porubom Eirine
3,5 do 4 cm. Slobodni krad podlistka mofe bitl sz utka=-
nom ivigom ili ivicom chradenom da se spredi osipanie
{endlana). Na spolijnijoj strani poruba I,S;cm od ruba
(kanta) izraduje se pet vertikalnil rupica. Gornla ru-
pica udaljava se wavisno od Veliéiné 7 do 92 om od rupi-

ce na ovratniku, & rastojanje ilzmedu ostalih rupica iz-

nosi:

- za velidine 1 do 3 po 10 cm,
- za veliZinn 4 do 7 po il om, i

- za velidinu B i vede =~ po 12 cm.

U stojedem (donjem) delu ovratnika na udaljenosti L2 cm
od Sava vratnog izreza izraduje se jedna vodoravna rupi-

ca {slika 1.).
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7.3.1.1

“7.3.1.2

Desna strana otvora sl.18 podavija se porubom #irine 3,5 do 4
cm, s tim da slobodni kraj morva biti obraden od osipania
kao i levi. Prema rasporedu rupica na levo] strani,'na
desnoi strani ﬁéivaju.se dugméd udaliena od ruba (kénta}

po 1,5 cm (slika 1.).

Izrada diéepova’

Na oba prednja dela u visini grudi nadiva se po jedan
spoijnl dZep sa poklopcem {patnom - slika 19 i 21). Ha
sredini firine d¥epa sa spoline strane ufiva se letvi-

ca {lajsna) Eirine 2,8 do 3 cm. Krajevi duZfine letvica

 ravnomerno se podavijaju i po ivicl poruba proftepaju

$irinom 2 mm. Gornje strane dfepova podavijaju se na ot-
voru prve &irinom £,5 ¢m, & zatim Sirinom 1 do 1,2 cm i
po ivici poruba proftepa. Ostale tri strane dfepova poda-

vijaju se i na prednje delove zafivaju Sirinom 2 mm. Pre-

~ dnje strane ufivenih diepova udaljuju se od ivice otvora

6,5 do 9 cm, $to zavisi od velifine ko¥ulje. Gorniji kra-
javi {uglovi) diepova utvrduju se na ofvort kosim povoa-
tnim Stepom, a donji'krajévi se koso zasecaju (prema sl.
1) u duini 1,5 cm. Isped otvora dfepova (na sredini les-
twvice) &vrsto se uiiva po jedno dugme, na koje se zakop&a-
va siobodna strana preklopea. Donje strane diepova u zad-
ajem delu (prema orukavlju) Sire su od gornjih 0,5 cm

(slika I.).

Izrada poklopca

Poklopac {slika 19.) izraduje iz dva sloja csnovne tka-
nine i jedneg slojz cjadanja {slika 30.). Krajevi se spa-
jaju {(8tircaiu) medusobne propisanim Bavom, tako da su
donii krajevi (uglovi) keoso zaseleni {slika 1.}, u duZi-
ni 1,5 cm. Uéiveni'poklopci okredu se na lice, a zatim

se po ivicl naftepaiu {iberitepaju) Sirinom 2 mm. Gornje
strane poklopca udivaju se 1 do 1,5 cm iznad otvora die-
pova, & zatim se presavijaju i sa lica naStepain (iker-
gtepuju) Birinom 0,% om, take da se ispod poklopca ne

vide ostaci tkanine. Prednie strana‘(uglovi) uSivenih

‘poklopaca udaljavaiu se od krajeva.ovratnika 13 do 17,5

cm i od ivice otvora 6,5 do & om, ¥to zavisi od velidine

- 55
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.3.2

kodulie. Na spoljnoj stranil oba poklopca, na sredini
njihove dufine gusto se irzraduje vertikalna rupilca, ada-
ljena od ivice (ruba) 1,2,0&. Dqéina_pokiopca prekriva |
Eirinu otvora diepa 1 do 2 mm, a Birina fe 5,5 em (sli~

ka 1.}).

Izrada zadnjeg dela

Ya gornjoj strani zadnjey dela, s1.21 © prostoru lopatica (ple-
d¢a) tkanina se presaviia u vidu nabora (falte), dubine
1,5 cm (slika 2). Preko ovih nabora ufiva se (Etircuje)
spoljna i unutrasnja remenjafa (slika 22.). Ufivena stra-
na spoljne remeniade naltepa se (iber3tepuje) Zirinom

2 wm. Du¥ina ramenjade jednaka je Eirini leda, a njena
éirina je kod fava rukava 6,5 do 7,5 cm, na kraju rame-—
na {kod vratnog izreza) 10 do 1l cm, a na sredini Biri-
ne leda 4,5 do 5,5 cm (slika 2.}, Bto zavisi od velidine

kodulie.

Izrada ovratnika

Ovratnik (siika 23.)‘5astdji se iz {po jednoyg) gornjeq

i jednog donjeq dela, koji se medusobno spajaju i obra‘u
zuju spoljnu presaviienu I unutrainiu stranu, Unustraf-
nja povriina ovratnika ojadava se medupostavom neleplii-
vom propisanom u tabeli 3. Na povriinu ovoy ojadanja na-
lepliuje se'(frantalno fiksira) medupostava lepljiva
(tabela 3). Izgled ojadania prikazdh je na.slikama 3k, 4
33, '

.Kfajevi ojadanja i krajevi tkanine spajaju {(Etircujul

se medusobno sa obe strane po Sirini i sa jedﬂe strane

po dufini ovratnika. Ovako safiven ovratnik prevrde se

.. ha . spoljnu stranu (lice tkanine okrenuto prema van) i
‘nagtepa (iberdtepuje} Sirinom 0,5 cm. Radi boljeg udvr-

Edenja unutrééenjeg ojadania, gornja strana ovratnika
naétepa-(iberétepuje) se 0,3 do 0,5 cm ispod pravea 1li-
nije presavijania ovratnika {slika 1.) i detaldja na
slici 6. '

DuZira ovratnika krada je od dufiine vrainog izreza po 2 om pa svako]

" JL,(,V SN

- 56-
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( A§ﬁ?§9i?.§ir%n?qﬂ%365 (u potiljku} je 7,5 do 8 am, unutradnja strana
i © (Etej) 3,5 cm, a2 spoljn;'é do 4,5 cm. Dufina prednjih

krajeva (Epiceva) ovratnika je 7,5 do 8 cm, koji chrazu-

4u na svakoj stranl vrh pod uglom od 60° {slika 1.).

; . ovratnik se udiva za vraﬁn;_izrez'koéulje propisanim Sa-
f vom. Donja strana (nali€je) ovratnika uliva (8tircuje)
P i . se za vratni izrez, tako da su oba kraja udaljena od ot~
vora kofulje po 2 cm (slika 1.). Gornja stxrana ovratnika
yratni izrez uBiva irinom

2 mm. Ufivena strana :ovratnika ne sme biti zategnuta,

ravnomerno se podavija i na
labava (nadr#ana} niti zakoBena (slika 1. 1 2.].

."7-\. " B
Lo 7.3.4 Igrada naramenice

Naramenica je kopljastog oblika prema sliei 1,3,12,24.
Izraduje se iz dva sloja tkanine od koje e kosulia 1

jednog sloja ojalanja (slika33.) prcpiéanog u tabéli?B.

.Krajevi spoljne 1 unutrasnje strane spajaiu (Stircuiuv}
se medusobno, sma dve strane po dufini i sa jedne strane
po 3irini naramenice. Ovako.péivena naramenica prevrde
se na spolinu gtranu, a potom se nadtepa (iberZtepa) 2i-
rinom 2 mm. Na ufoj strani naramenice, u praveu suprot-
nik uglova izraduie se odgovarajuda rupica. Dufina nara-
menice podeéavﬁ se prema Sirini ramena, tako da je vrh
naramenice (kod zakopdane ko3uljel ndaljen od ivice pre-
i savijenog ovratnika oko 0;5 cm {slika 1.}.‘éirina naréme~
nice kod Bava rukava je 5 cm, na sredini duZine 4 cm, @
na kraju, radunato u praveu suprotnih uglova 4,5. Poloiai
naramenice na gotovo] kosulji podefava se tako da prek-
riva sredinu ramena sa blagim naglbom prema prednjoj stra-

ni {(slika 1.}.

7.3.5 Izrada navlake ‘za ocznaku €ina

Naviaka je kopliastog oblika prema slici 4,13 i 25, Izradu-
je se od dva sloja tkanine od koje je koBulja i jednog
sloja ojaéaﬁja (slika 34.),‘propisanog 1 tabeli 4. Nav-
laka se izraduje na isti nafin, kao i naramenica, s tim

_57.
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da ge sastavi samo gornji deo navlake, okrene i naftepa
%¥irinom 2 mm. Na gornjoj {u¥oj) strani navlake u pravcu

suprotnih uglova izraduje se rupica. Donji deo navlake

‘se podaviija, zaglada {zapegla) i ostavi slobodan do udi-

vanja fina, a zatim se naftepa istom Sirinom, kao i goxr-
nji dec. Dufina navlake veda je napred 0,3 do 0,5 ocm, od

dufine naramenice, z na drugoj strani prekriva $av uiiva-

nja rukava 0,5 mm. $irina navlake iznosi kod fava rukava

5,5 om, na sredini 4,5 cm, 2 na kraju u praveu suprotnih

uglova 5 cm.

Izrada letvice za &in

Letvica je pravougacnog, oklika prema slici 4,14 i 26, izradu-
je se od‘jednog sloja tkanine, od koje je koéuija i jed-
nog sloja ojacdania (élika 3%.), propisanog u tabell 3,
zalepliencg na nalidje letvice. Tkanina se sa Zetiri
strane podaviia po 1 cm, podmeﬁné se na nalidje muski
deo 8i¥%ak trake 1 proftepa sa sve fetiri strane na uda-
ljenosti 0,5 do 0,6 cm, od ivica letvice.. Eidak traka
mora biti po 3 do 4 mm ufa i krada od duZipe 1 girine

lestvice.

Zenski deo &iZak trake postavi se na muSki deo i zajednoc

isporuduje kupcu.

Zenski .deo #ifak trake samo ohima koji imaju Zin udiva
se iznad poklopca levog déépa (slike 1.), tako da sxe-
dina #iZak trake pada po sredini letvice d¥epa. (ifak

traka ufiva se 1 cm iznad poklopca diepa.

Izrada zukava

Na zadnjoj strani rukava (slika 27) uBiva se nastavak
(slika 27), #ija je. &irina na donjem kraju 6 do 7 om.

U %avu nastavka izrﬁéuje se otvor (sehlitz), koji pofi-
nje od ivice narukavlja, ide prema laktu, a zavriava

se u du¥ini 13 do 14 cm. Donja strana otveora rukava, u

. prostoru nastavka ravnomerno se porubliuje i progtepa

- po ivici poruba. Na gornju stranu otvora, u prostbru -

kava udiva se letvica iz dva sleja tkanine, &ilja je #i-

rina 2 cm. Gornja strana otvora (letvica) preklapa se

v

- 58 -
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preko donje strane oko 2 cm, a potom s& oba kraje medu-
sobno vtvrduju dvostrukim Stepem prema sliici- 2. Krajevi

otvora rukava presavijaju se na gornjo] strani sa dva

114 tri nabora (falte), okrenute prema nazad (laktu).
pubina .nabora podefava se tako da je Sirina otvora ru-

kava jednaka du¥ini orukvica (menietni) (slika 1. i 2.).

orukvice  (man¥etne) oblika prema slikama 1,2,9 i.28, axiz-

raduijt se iz dva sloja osnovhe tkanine i jednog sloja ‘o

jafanja (slika 36) propisanog u fzbeli 3. Kraijevi ojala-

|
|

i

[ . nja i krajevi tkanine spajaju frircuju) se medusobnc sa
i dve strane po #irini i1 sa jedne strane po duZini ﬁaruka*
F vlja. Ovake u¥ivena narukavlje okreén se na spolinu stra-
i nu, & zatim se na¥tepaju (iberdtepuju) Sirinom 0,5 cm.

! © Na gormjioj (prednjojf strani orukvice, na sredini Eizi-
ne, izraduije se vodoravna rupica, udalijena od ivice ot-
vera 1 do 1,2 cm. Na donjoi (zadnjol) strani orukviée
(manZetne), u praveu nuplce Svrsto se ufiva odgovaraju-

e Augme, udaljeno od ivice otvora, kac i rupica (1 do

1,2 cm).,

Orukvica se ufiva na otvor dufine rukava propisanim Za-
vom. Unutragnja strana (nalidje) orukvica (manZetne}
‘uéiva_(étircuﬂe) se za otvore rukava, & spoljnje {lice)
se podavijaju i pa otvor naitepa girinom 2 mm {slike 1
i z2y.

! 7.3.8 Spona za pridr¥avanje rukava u podavijenom stanju

Spona je kopljastog oblika prema slici 5,15j_29_Izraduje

se od dva sloja tkanine od koje je kofulja i jednog slo-
ja ojatanja (alika 37) propisanog u tabeli 3. Spona
_'se sastavlja sa dve strane po duZini i sa jédne‘strane,
po Eirini. Sastavijena spona okrele se na lice 1 nadte-
pa firinom 2 mm. U praveu suprotnih uglova spene lzradu-

je se odgovarajuda stupica.

Gotova spona ufiva se sa unutradnje strane rukava, okre-

ne prema otvoru dufine i nadtepa 8irinom % do & mm, tako

- 50
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.nje slaobodnih strana naramenica (siika 1.1 2.).
‘i zadnji delovi i rukevi koBulje spajaju se medusobno

da se ispod ne vide ostaci tkanine. Spona se uwiiva na gor-

niji deo rukava u pw¥avcu naramenice za oznaku &ina, 16 do,

18 cm {zav;sno od vellcwne koéulje), od gava usmvanja ru-

kava n oruk&vlje koéulje.

Na Eav ufivene sporie sa lica rukava uliva se dugme na ko-

‘je se zakopfava ruplca spone, kada se rukav nosi u poda-

vijenom stanju.

Rukavi se udivaju za krajeve orukavlja propisanim Bavom.
Sirina rukava u prostoru crukavlja mora biti podedena ta-

ko da rukavi ne budu suviée komotni (nadrfani) niti zate—

gnuti (slika 1. i 2.},

Sastavljénje kogulje "

Prednii delovi keoBulie, u prostoru ramena udivaju se za
krajeve spoline i unutradnie ramenjafe, propisesnim Savom.
Na oba ramena kosulje, u praven rupica na naramenicama

cv;sto se udiva po jedno dugme, koje glufi za zakoacavaw
Prenji .

ga leve 1 desne strane {lSDOd pazuha), od otvora rukava

‘pa do kvaja duzine kosulje, prepisanim Eavovima. Donia

gtrana kosulje podav1ja se, tako da su prednji delovi i

- zadniil deo kosulje podiednake du¥ine, prve 0,5 cm, & za-

tim 1 'de 1,2 em, i PO rubu prodtepaju (s1ika 1 1 2).

Dufina rupica

Du%ina rupica veda je 2 mm od prefnika Gugmeta, na koji
se zakopBava. - ‘

Fi%éenje konca, peglanje i slaganije kodulja

Izradena koSulja 1 navlaka ili letvica moraju biti oZis-
¢ene od ostataka svih konacs, ispeglane i slofene na po-
godan (oubifajeni) nadin.

VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA

BNO 0214 - Konci za Sivenje :

_ 8NO 6050 - Tkanina panama za vojnifku kodulju - M-85,

- 60 -
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Btiketa za oznadiavanje gotovih, proizvoda
Vezivni medupostavnl materijali

gidak traka: -

Dugmad L

Igleni ubodi za 5ivenje

Zavovi za Zivepie

-67 -




[TRA

i

Lt
[

bovirna gumneg e Gdolrenje Odel jenja

MR bocelgtl 1 g,

Pocary

i

P - - l
STANDARD | TEANINA PANAMA ZA VOJNICKD KOZULJU M5 ‘
ODBRANE ; ' C Rvallted P

Kva;;Lvt materijala SNO 7823795
Obusvemn primems . o " - . i
S Refenje .nt.br. 3~12/95 oad 1995= 925 _
" ATES0SLY g s Bend voing 1ist", br. 16/95 - 4130
Deskriptari;  odeda voina ODBRANZ .
Sluihena tajne
Internc

'

‘Gvaij standard nastao‘jelrevizijom SNO 7823/85_Iniﬁdanje

SADREI AT

. S o - - Strana
1. Predmet standarda TreeeeesidallL, e 2
2. Primena standarda St e . 2
Kvalitet materijala ........... e 2
4. Oznafavanie, pakovanie i na&in éﬁvahja 5
N Prove;avanje kvaliteta ....... G, 6
6. Veza sa drugim: standardima ;...;.:..!.-.l 7

- 62 -




SNO 7823795 . Serand” 2.

3.0.2.1

3.1.2.2

.PREDMET STANDRRDA

Ovaj standard proplsuije kvalitet materijala; oznatavanie
pakovanije, naéin &uvanja i proveravanje kvaliteta tkani-
ne panama za vojnifku koZulju M-85 {u daljem tekstu:

tkanina).

- Tkanipa e prolzvod u sivomaslinastoj bojl i maskiznim

. Batama.

Sastavni deo ovog standarda su overeni tuzorci tkanina.

PRIMENA STANDARDA

Ovaj standard se primenjuje za serijsku proizvodniu tka-

nina, kontrolu kvaliteta i1 prijem.

CKVALITET MATERIJALA

Kvalitet.ugradenih sirovina

‘Tkanina se proizvedi od &eiljancg prediva sirovinskog

‘sastava:

B

67%
33%
prema JUS F.S3. 112/92

3% pamuénih vlakana

I+

3% poliestarskih vlakana

Kvalitet pamu&nih vlakana

Finoda 3,7 do 4,3 mikronera [MI)

prema JUS F.S82. 237/72

i8]

Srednja duiina 30 do 35 mm

prema JUS F.S52. 218/72

o

ressley

w
4]

Jacina ma kidanje u suvom stanju 95 Go 97
index [(PI}

prema JUS F.32. 242/84
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’ 3,1.2.41 Z;elost: 75 do BO%
) * . prema JUS F.82. 230/72

©371.3. Rarakteristike poliestarskih vlakana

3.L.301 % Poliestarska'v1aknaisu panﬁéﬁog'tipa wisoke orijentacij
duz;ne 38 mm, finode. 1 5 do 1,7 dtew

prema JUS F.52. 212/53

"3-1;3222 Ja01na na kldanje u sdvom vtanju 49 do 50 cN/dtex
: deuzenje 24 do 34% . } ] b
prema JUS F.$2, 213763 : .- o e

3.3, Evalitet prediva

3.371. TFinodarno:
- ognove 17 x 2 tex (Nm 60)
—.potke 17 x 2 tex (Nm 50}
Prema JuUs F.S2. 050/69
3.3.2. 'Broj'ﬁvoja na 1 m:pos
rjedn021cnog S
- osnove 7 870
- potke % 870"
konagno: -
- osnove 8 G50
- potke 5 650 )
prema JUS F.S2. 051/650

3.3.3 Predivo mora biti ravpomerno, baez zadebljanja, Evorove

L stranih primesa.

3.8° Kvelitet tkanine

3.4.1 Sirina je: 90 do 150.cm meteno bez ivica: .

prema JUS F.52,015/86

3.4.2 Masa sa 6% vlage je 195 g/m2 .

P+
ok
[P

&0 e

prema JUSs F.52. 016/86
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3.4.3. Prekidna sila epruvete 20 x 5 cm ucpravou:

) ~ osnove 75 dalN’~ ~ 3%
- -~ potke 58 daN. -~ 5% .

:

brekidpo iz@uZenje w pravou:
—foéhoﬁe Qé . .
- potke  16%

prema JUS F.52. 017/58

3.4.4. Otpornost na habanje do pojave rupe {optaredenje 100
papir vimode 00) je: 2.000 obrtaja - 30%
prema SNO 8183/91

3.4.5. Otpornost na prskanje %@robijanjs} je:

. 18 daN. - 10%
prema JUS F.S52, 022/58 metoda B

3.4.6. “Otpornost na cepanje urpravou:
- asnovg 4°4daN - 1 daW
- potks 4 dall. - 1 dal
prema SNC §183/51

3.4.7, Gustina na 1 cm po:
- osnovi 32 Fice 1 0 2i6a
~ 2 Zice
- potki 26 Zica {osnova 1 potkaj
prema JUS F,52. 01l3/86
3.4.8. Prepletai panama 2/2.
3.4.9. Skuplianije tkanine madnskim pranjem na 60%:

- osnova mak 3% -
- potka max 3%

prema &NO 8183/91 dopuna br. 1

e — i e e aarn s o e < n be P AR D e e 20 s w3 S rmin s e
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 sM07823/95 . ' ‘strana 5.

! 3.4.10 Postojanost cbojenia na:
R smb foni - svetlo . tamno braon corna
$ o . zalena zelena zeleana ‘

[

~“svetlost . 5 5 5 5 5- 5
- prinje na 60°C  -4-5 . 4-5 45 T 4e5 . 4=F 4es
- gnoj " 4 4 F a4 4 4
- trenje‘suvo“~ ‘ 4-5 . 45 - " 4-5 S - 4-5 4-5
- trenje mokvo 4 3~4 34 3-4  3-d 3-s

'  DD2vbljava se cdstupaﬁﬁe od propiééﬁih péétojgnosti obo
- Jenja za pola ocene nife osim postojandsti na svetla i
‘pranje na 60°¢C gde Je tolerantna jedna cCena..
prema SNO 8182/91

3.4.15. Reakeija vedenog ekstrakta mora biti neutralna
JUS FUS3. 008/68

3.5. ~..Organcleptidke osobine tkanine

Tkanina mora biti ravnomerno izatkana bez redih 1 gud-
éih mesta, aopica 1 lako uofliivih tkaZkKih fsdrugih- -
gredkis, TATiomernos obojena, bey mrijairiz- proizvodnie.
Izgled.povrSine tkanine i nijanse boja meraju odgovarat

OVEXrenom uzorku.

OZNACAVANTE, PAKOVANJE I MNACIN CUVANTA

1=

4.1 Oznaavanie

4.1.1 Svaka jedinjca pakovania mora imati etikeru.na kojold se ispisuje:
-. naziv proizvodada,
- datum proizvaodnje,
- brej komada u pakovaniu

- naziv artikla.

4.1.1.1 Pocetak i kraj komada obelefavain se kontrolnim Zigom

proizvodadla.

Svaki komad mora imati etiketu na kojoj se ispisuie:
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193]

fet

‘= sirovinski sastav,

= datum proigvodnje,

=~ naziv proizvodala tkanine, odnosno proizvodadéa

‘prediva,
~ masa g/m2,

-~ naziv ili Eifra artikla,

- SerijSkixhrojﬁkdmadatf"

-~ dufina u metrima,

- tefina komada u kg,'_ o .

~ gznaka standarda jole} kome je tkanina radena
(SNC 7823/95) '

Pakovanie

Pakovanje tkanine jeAné'kartonskom iid pléstiénom valj-

ku u téloj Birini, omotana spolja ambalaZnim materijalb:

Za ambalaZu koriste se polietilenske 11i.druge plastiZne

folije, ili pak-papir. Bodne strans upakovane rolne mo-

raju biti-zadtidene ambalainim materijalom.

Cuvanije’

Tkanina se uva u suvim prostorijama bez direktnog uti-

caja sunfeve svetlosti sa relativnom vlagom 65 - 5% i

temperaturom 20 T 2%c.

PROVERAVANJE KVALITETA

Organcleptifka provera kvaliteta

(prvi stepen kontrole kvaliteta)

Elenenti propisani tadkom 3.5 ovog standarda moradu

ke
o

“odgovarati overanom uzorku.

Validina uzorka lota tkenine za pregled je 10% od prija-

vljene metraie.
na kontrola jof na 20% od prijavliene metraZe.

Tkanina se moZe primiti sa grefkams I, 1I i IFJ stepena,

sa tolerancijom 10-15 grefki na 100 n.
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5

Bro] uzoraka za lahoratoriisko ispitivanje je."prema

'siedeéem:
‘ ‘metra¥a . ' i ‘H-brijuzoféka
do 5000 ' ' 2

“U5.001d 10.000

15.001 do 30.000

, 3

10.001 do 15.000 , 4
. , .

&

30.001 do 60.000
§0.001 ‘do 100.000

L1601

Jus ¥

Jus F

.52.050/6° Fizikalna ispitivania tekstila.

»82.051/61  Pizikalna ispitivenja takstila.

"6 1'%a gvakih nare
dnlb lD 000 m :

'Vcllc1na pogedlnCQnog uzorka %Lanine za laboratorijsko

ispitivanie ZaVlEl od 51x1ne i uzorkuje se prema sleded
firina, m ﬁu21na uzorka, m duzlna arbitrasn
s uwzorka, m :

Y 1,5 0,5
) :

I

Mlnimalna duz1na komada za prijem mora biti 16 m za sve
proplsane Eirine., U prijavlienoj ispornci mofe se DLL—

miti 5% kradinh komada.

U prijavlieno] isporuci mogu se primiti i kradi komadi

od s m ali se mora posesbno regulisati.

Laboratorijska provera kvalitsta

{drugi stepen kontrole kvaliteta)

Zlementi kvaliteta propisani tadlkama 3.1.1, 3.3. 4 3.4
proveravaju se po navedenim standardima u zahtavu kvali-

teta.

VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA

bdredivanie finode (debljine) prede. Metoda

povesma.

Metoda odredivanje upredenosti prede.
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<

JUS

JUS

JUS

JUS

JUs

Jus

Jis

Jus

Jus

F.5Z2.013/8¢6

F.52.015/86

F.52.016/86

F.S2.017/58 - o
" Odredivanje prekidne sile i izduZenije

F.S2.033/58

F.52.212/63

F.82.213/63

F.82.219/72

F.32.230/72

F.S2,.237/72

Tekstil. Metra®na roba.
Odredivanie gustine ¥ica tkanine, odnosno

redova i ndzdva pletiva,

Tekstil. Metraina roba.
odredivanje Sirine komada -~ namotaja.

Tekstil. Metra®na roba.
Gdredivanje mase po jedinici dufine i jadi-
nici povriins. T ) v )

Ispitivanﬂe tekstila., | L A..,;‘_{

tkanina.

Ispitivanje tekstila. Odredivanie ctporno-

sti tkanina prema prskaniju.

Ispitivanje tekstila. Odredjivanie titra ifek-
stilnih viakana. :

Ispitivanje tekstila. Odredivanie prekidne

sile i prekidnog izdufenjz pojedinadnih vila-

. kana.

Ispitivanje tekstila. Odredivanije titra teks-

tilnih vlakana.

Ispitivanje tekstila. Odredivanje zrelosti
pamucnih vliakana. Odredivanije indeksa kaus-

tigne zrelosti.
Ispitivanje tekstila. Cdredivanije finode pa-
mucnih vlakana. Metoda &itanja mikromer in-

deksa,

Pamucna vlakna. Odredivanie jadine vlakana

na aparatu po Presliju (Pressley)
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- JUS F.53.008/68 Ispltlvanje tekstila. .
='. s “Odredivanje pH vodenog ekqtrdkta tekstiia 4

razlike pH nerazblazenog i razblazeneg vodea-
‘nog ehstrakta. ’

~ JUS F.S3.112/92 ‘IsplLlVan]e tekstila,

Od:ed;vanje sadrza}a pamuka U meSavini sHa

- poliestarskim viaknima. Postpax ga nitre

,benzenom.‘;f

— BNO 8183791 AMeﬁode ZBIispitivanje kvaliteta tekstilnih
) proizvoda. :

Standardijii'hjihovi delovi na koje se ovaj SNC poziva imadju
istu vaZncst u niegove] primeni. A

9]

R
T b b

'R,twun
"».,\ lv‘ix.
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